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ART.N°32  ALCANTARILLAS DE CANOS | |
-CARO DE H° S/P TIPO A — 82 iﬁo‘@(
-CONSTRUCCION DE CABECERAS Y ALAS DE H° SIP TIPO H-2993. ===
-PROLONGACION DE ALCANTARILLAS. S oo

El didmetro de los caiios dependera del calculo hidraulico que realizara la CONCESIO éj
debiendo responder su calidad a los requerimientos sefialados en el Plano Tipo A 8
D.N.Vy en la Seccion L Vil del Pliego de fa D.N.V.

La sustentacion de las tuberias en su plano inferior se realizara con un contrapiso de hormu
tipo E segun se indica en el plano correspondiente, tarea que se considera incorporada dentro
de los costos de la alcantarilla, igual que las excavaciones necesarias para arribar a los planos
de fundacién y compactacion de la base de asiento, el material de vinculacion entre tuberfas y
toda otra tarea que se requiera para dejar la estructura terminada y en condiciones de ponerla
en servicio.

Si la Inspeccion de obra evalia que el terreno donde se asentaran las alcantarillas posee
suficiente capacidad resistente, podra disponer el reemplazo del Hormigon tipo E del contrapiso
por una capa de material granular o piedra partida compactada.-

Las cabeceras de cada extremo seran consideradas como una unidad cada una para su
medicion y pago

La prolongacién en este caso se medira con la longitud tedrica de los cafios agregados y las
cabeceras como en el caso anterior, que involucra la demolicién de las existentes que debe
realizarse con extremo cuidado, retiro del material de demolicién y construccién de las nuevas,
con el aporte de todos los elementos que se requieran para dejar la estructura terminada..

ART. N° 33 CONSTRUCCION DE SUMIDEROS DE REJA VERTICAL

En todos los sitios en los que el escurrimiento pluvial exija la incorporacién de sumideros, tanto
de reja horizontal como vertical, dichas piezas responderan a los planos tipo que forman parte
de la presente documentacién, quedando las dimensiones finales y configuracion de las
camaras sujetas al proyecto de desague que el CONCESIONARIO debe realizar

ART. N° 34 CAMARA DE INSPECCION

Los requerimientos técnicos, y caracteristicas especiales de las diferentes partes que integran
este item se acomparia en plano tipo de detalle que integra fa presente documentacion,
quedando las dimensiones finales sujetas a los resultados del calculo hidraulico que el

rm"’"f Contratsista debe presentar
1 C
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ART. N° 35 OBRA DE SENALIZACION Y DESVIO PROVISORIO

i 5 O 8 3 La CONCESIONARIA no podra, en nlngun caso, interrumpir el libre transito publico de
vehiculos y toda vez que para ejecutar trabajos deba ocupar la calzada, debera construir o
habilitar vias provisorias de circulacion que deberan ser mantenidas en buenas condiciones de
ﬁ transitabilidad durante todo el tiempo que se utilicen. En el caso de obras de repavimentacion o
trabajos de mantenimiento de calzada se permitira el paso mano a mano (por una sola trocha)

con las correspondientes medidas de seguridad (banderilleros, balizas, carteles, etc.).

i
i
f

La CONCESIONARIA debera presentar a la Inspeccién el proyecto de desvio y la sefializacion
- de obra, los que deberan contar con la aprobacion correspondiente, con anterioridad a la fecha
(_%\ prevista para su implementacién segun lo estipulado por el P.C.G.

En general, los trabajos se programaran y ejecutaran de modo de ocasionar las minimas
molestias a los usuarios, adoptando medidas apropiadas para la comodidad y seguridad de
_éstos y d fos vecinos frentistas, siendo la CONCESIONARIA a la vez responsable de los

deterloros ue el transito desvnado ocasione a las vi icadas como desvios.
) y




El plano de senalizacion propuesto para aplicar durante la etapa constructiva, no genera
responsabilidad para la Inspeccién y/o el Comitente, siendo la CONCESIONARIA unico y
exclusivo responsable por los accidentes que se pudieran producir por deficiencias en los
desvios, quedando la Inspeccion y el Comitente eximidos de toda responsabilidad.

auxiliares que se adopten, asegurando su eficacia con sefiales que no generen duda
como la formulacion de toda advertencia necesaria, para orientar y guiar al usuario, ta
dia como de noche, para lo cual en este lltimo caso, sera obligatorio el uso de sef
balizas luminosas adaptadas a las especificaciones fijadas en el Manual de Senaliz
Transitoria de Obras del OCCOVI (se puede consultar en la pagina del OCCO
Www.occovi.gov.ar ).

La CONCESIONARIA impedira que el usuario pueda transitar por tramos de camino no
habilitados o que presenten cortes, obstaculos peligrosos o etapas constructivas inconclusas
de obras en ejecucion, que puedan ser motivo de accidentes, a cuyo efecto colocara carteles
de advertencia y barreras u otro medio eficaz. Sera responsable de la colocacion de carteles,
sefiales y balizas indicadoras de los lugares peligrosos que existieren, como consecuencia de
la ejecucion de obras o tareas de cualquier indole en los tramos en obra y debera adoptar las
medidas conducentes a evitar accidentes en dichos lugares.

Queda establecido que la CONCESIONARIA no tendra derecho a reclamos de
indemnizaciones o resarcimiento alguno por parte del Comitente y/o Licitante, en concepto de
dafios y perjuicios producidos por el transito publico en las obras, quedando el Comitente
eximidos de toda responsabilidad por accidentes que se produzcan.

FORMA DE PAGO:

Las tareas de sefalizacion de obras y desvios, insertos en el presente capitulo seran
compensado en forma global con el precio contractual del item “Obras de Sefializacion y
Desvios Provisorios”.

ART. N° 36 PROVISION Y COLOCACION DE ESCOLLERA PARA ESPIGONES

Para este item rige lo establecido en la Seccion J.lil. del Pliego de Especificaciones Técnicas
Generales de la D.N.V. (edicion 1998), que se complementa con lo siguiente:

Forma de pago:

Los trabajos de “Provisién Y Colocacion De Escollera Para Espigones”, se mediran y pagaran
por metro cubico (m3), establecido para el item “Provision Y Colocacion De Escollera Para
Espigones”.-

ART. N° 37 PROVISION Y COLOCACION DE GAVIONES COLCHONETAS E=0.30 M.
PROVISION Y COLOCACION DE GAVIONES COLCHONETAS E=0.25 M.

Para este item rige lo establecido en la Seccion J.I. del Pliego de Especificaciones Técnicas
Generales de fa D.N.V. (edicién 1998), que se complementa con lo siguiente:

Si el agua de arrastre y/o las caracteristicas del suelo podrian contener agentes nocivos que
puedan afectar la integridad de los alambres tejidos que conformaran los gaviones, los mismos
deberan estar protegidos con revestimientos especiales que neutralicen dichos efectos.- En
ese caso el armado, colocacion y empalme de las diferentes piezas que integran el
revestimiento, deben realizarse con sumo cuidado para no provocar rozamientos indeseables o
roturas en dicho revestimiento.-

La CONCESIONARIA debera efectuar los ensayos del suelo del lugar y del agua del cauce, a
fin de delimitar la necesidad o no de aportar el revestimiento de proteccién mencionado

Forma de pago:

Los trabajos de "Provision y Colocacién de Gaviones Colchonetas”, se mediran y pagaran por
metro cuadrado (m2), establecido para el item “Provision y Colocacion de Gaviones

“Colchonetas

/ey Y



‘ANGEL|

DIR. GENE ESPACHC

Y MESA BB EMTRADAS 148 &4 v
MPFLPly S O )3{)@?{

ART. N° 38 CARPETA DE CONCRETO ASFALTICO
Siendo vélido el pliego de la D.N.V en la Seccion D-VIll Bases y Mezclas Preparadas, ,gnr:;\

y\\

Caliente, el mismo se complementa como se indica a continuacion:

| - El apartado D. VUil 2.1 agregados de la Secciéon D-VIII Bases y Mezclas Prepar
Caliente, queda complementado con lo siguiente:

> “El agregado a emplear sera de trituracion admitiéndose un méaximo de

con la aprobacion del ORGANO de CONTROL, donde previamente se debi
ensayar y demostrar que el ensayo de velocidad de deformacién se ajusta a lo
solicitado en la presente especificacion técnica.

» Ademas sera obligatorio el uso de relleno mineral (cal o de propiedades
superiores).

Il - El apartado D. VII! 2.2 Materiales Bituminosos de la Seccién D-VIll queda complementado
con o siguiente: "La CONCESIONARIA propondré a la Supervisién y/o Inspeccion de Obras
para emplear en la mezcla, un Cemento asfaltico clasificado por viscosidad segin Norma IRAM
IAPG A 6835. Dicha propuesta debera ser oportunamente fundamentada y si la Supervision y/o
Inspeccion de Obras, lo considera valido 1o aceptara. En caso contrario se utilizara Cemento
Asfaltico TIPO CA 30 segun Norma IRAM IAPG A 6835.

La eleccion del tipo de cemento asfaltico es responsabilidad de La CONCESIONARIA,
prohibiéndose la sustitucién del mismo una vez realizada la presentacion de la formula de
mezcla. Como control del mismo se realizara ensayos de viscosidad Brookfield (segin NORMA
IRAM 6837) en cada recepcién del cemento asfaltico, previo al ingreso al deposito del mismo.
En el ensayo se corroborara que cumpla los limites de aceptacién de la norma. Siempre y en
todos los casos, se debera disponer en obra del instrumental correspondiente a dicho ensayo,
previo a la recepcién de la primera carga de cemento asfaltico y conservarse en perfecto
estado de funcionamiento hasta la finalizacién de la Obra.

i - Ei apartado D. VIl 2.3 Mezcla Bituminosa de la seccién D-VIlIl queda modificado y
complementado con lo siguiente:

a-* Estabilidad para‘la mezcla de Concreto Asfaltico™

Minimo BANQUINA EXTERNA PAVIMENTADA: 900 kg

Minimo para_CARPETA DE RODAMIENTO EN CALZADA: 1000kg

Minimo para_CARPETA DE RODAMIENTO EN DISTRIBUIDORES: 1000kg

Minimo para CARPETA DE RODAMIENTO EN PUENTES Y OBRAS DE ARTE: 1100kg

Mpgm‘ Minimo para_aplicar a cualquier otro uso: 1000kg
CUD AP-PROyy 504

b- Velocidad de deformacién: “ensayo de rueda cargada (Wheel Tracking Test WTT) sobre
probetas de mezcla asfaltica moldeadas en laboratorio.

La CONCESIONARIA propondra una metodologia de ensayo para aprobacion de la
Supervisién y/o Inspeccion de Obras o realizara este ensayo siguiendo el procedimiento
normalizado de la Norma BS EN 12697- 22:2003: Bituminous Mixtures for Hot Mix Asphalt. Part
22. Wheel Tracking Test de acuerdo al Procedimiento B para probetas pequefias.

El ensayo terminara cuando con la aplicacién de los 10000 ciclos o cuando se alcanza una
profundidad de huella H de 20 mm, lo que ocurra en primera instancia.

En la eleccion de las posibles mezclas, de las que cumplan con el punto a-, se descartaran en
la dosificacion aquellas mezclas asfalticas, destinadas a capas de rodamiento y base (tipos Sy
H), el valor de PRaire para 10000 ciclos que sea mayor al 10%.

AN\
\ Sera obligatorio para todos los usos de la mezcla asfaltica tener como minimo dos (2)
4/ dosificaciones que cumplan con estas condiciones establecidas en las estabilidades.
,IV El apartado D 1.7 "Medicion” se modifica el inciso a) del punto D.1.7.2 “Ejecucion de

/ carpetas, bases y bacheos con mezcla bituminosas”, d manera siguiente:

Z M /% 36 ﬂ /J?ﬁﬁ"{




_~entrada al tanque dé almacenamiento.- /(/ 1

La ejecuciéon de la Carpeta de rodamiento sobre la caizada principal y banguinas, como la
misma se podrd o no ejecutar en forma variable para mejorar la pendiente transversal,%

existente, seglin lo indique el proyecto ejecutivo, se medira en peso (toneladas — tn)
considerando las dimensiones ejecutadas multiplicadas por la densidad lograda en la obra una
vez aprobada la capa. No se conS|deraran anchos y |argos mayores a los de proyecto_m

inspeccién de Obras, medidas en cada carril de cada calzada (huella interna, entre
huella externa).

La CONCESIONARIA debera contar con los equipos que le permitan llevar adela
trabajos con la calidad requerida por Supervisién y/o inspeccién de Obras, cumpliendo ¢
especificado, y en cantidad tal que le permita el fiel cumplimiento del Programa de Trabajos.-

Como parte de verificacion de rutina diaria, la Supervisién y/o Inspeccion de Obras,
extraera una probeta de la mezcla colocada en obra o de la mezcla que se esta colocando para
la determinacion de Viscosidad Brookfield a 60°C (V ind.) de la carpeta colocada y la
comparara con una muestra de asfalto original de tanque (Vo).

Para la aprobacion de la carpeta el valor de la viscosidad Brookfield a 60°C debera ser:
» superior a la del asfalto original e inferior a 3 veces la de este Gltimo Vo<Vind.<3Vo.

» En el caso que 3Vo< Vind. <4Vo correspondera un descuento del 10% de la
produccion del dia, segin corresponda.

* Si4Vo < Vind. correspondera la reconstruccion total de lo realizado en ese dfa.

Ademas serd imprescindible y obligatorio que La CONCESIONARIA cuente en Obra en
forma permanente con un horno de ignicidn para determinar el contenido de asfalto, con el
software para la adquisicion de datos. De esta manera se realizara, al menos, dos (2) veces al
dia verificacion del contenido de asfalto. En caso de detectarse una anormalidad,
inmediatamente se detendran las tareas y se realizaran las correcciones del caso. En caso de
persistir, se detendran automaticamente todas las tareas hasta que La CONCESIONARIA fe de
una solucién, sin que por ello le de posibilidad de reclamo alguno.

Los equipos y metodologias para la colocacién de carpeta de concreto asfaltico en caliente,
ademas de lo exigido en el pliego de especificaciones técnicas generales VN Edicién 1.998 se
complementara con lo siguiente:

Equipos
e Elaboracion de la Mezcla Asfaltica (convencionales)

Las mezclas bituminosas en caliente se fabricaran por medio de centrales de mezcla
continua o discontinua, capaces de manejar simultdneamente en frio el nimero de fracciones
del &rido que exija la Férmula de Obra aprobada, y con una produccion horaria minima que
asegure el cumplimiento del plan de trabajos propuesto dentro de las plazos previstos.-

El sistema de almacenamiento, calefaccion y alimentaciéon del ligante asfaltico debera
permitir su recirculacion y calentamiento a la temperatura de empleo, la cual nunca superara
los 160/170 °C para mezclas convencionales.-

En todos los casos se evitara el contacto directo del ligante con elementos metalicos de
la caldera, a temperaturas mayores a la mencionada.-

Todas las tuberias, bombas, tanques, etc., deberan estar provistos de un sistema de
calefaccion indirecto, y debera preverse la posibilidad de excluir del sistema, mediante by-pass,
elementos cuya eventual rotura impliquen contaminacion del cemento asfaltico con el aceite de
calefaccion, de modo de poder aislar perfectamente el material contaminado sin una exagerada
interrupcion de la produccion.-

La descarga de retorno del ligante a los tanques de almacenamiento sera siempre
sumergida.-

Se dispondran termometros, especialmente, en la bocgde salida al mezclador, y en 1a

-~
.
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Las tolvas de los predosificadores (material frio) deben tener paredes resistentes y
estancas, y bocas de anchura suficiente para que su descarga se efectie correctamente.- }

La separacion de estas tolvas debe ser efectiva para evitar contaminaciones. La
cantidad minima de tolvas, sera funcion de la cantidad de cortes def arido que exija la férmuia
de trabajo, pero nunca inferior a 4 (cuatro).-

Estos silos deberan estar provistos de dispositivos que permitan ajustar la dosificaci
como por ejemplo compuertas de abertura variable y cintas individuales de velocidad varia
En el caso de plantas continuas, la precision de tales dispositivos se torna imprescindible.-

La carga de Ias tolvas en frio, se realizara de forma que estén siempre lienas entre
50% y el 100%, de su capacidad, sin rebosar.-

Los dosificadores de aridos en frio, se calibraran de forma de reproducir la
granulometria de la formula de trabajo, y su caudal se acordard a la produccion prevista,
debiéndose mantener constante la alimentacion del secador.-

La central debera estar provista de un secador que permita calentar los aridos a la
temperatura maxima de 160/170 °C para mezclas convencionales, con un rendimiento tal que,
holgadamente se logre eliminar fa humedad presente en los mismos.-

La humedad maxima de los agregados totales (suma de la humedad de los materiales
individuales) para mezcla en caliente sera de 0.30 en peso medida en los silos en caliente para
plantas convencionales. Si no se cumple con esta especificacién La CONCESIONARIA debera
arbitrar en forma inmediata las medidas necesarias para solucionar esta anomalia, pudiendo la
Supervision y/o Inspeccidén de Obras ordenar la interrupciéon de todos los trabajos hasta que
considere normalizada la situacion, sin que esto otorgue a La CONCESIONARIA aumento de
plazo de obra o reclamo alguno.-

La regulacion de la temperatura de los materiales sera tal que la mezcla
cumpla con los siguientes requisitos:

* La mezcla al pie de planta, debera tener una temperatura que como maximo alcance los
160°C para mezclas convencionales y la que corresponda para mezclas con asfaltos
modificados.

* A fin de disminuir las consecuencias de un “choque térmico” las temperaturas individuales del
arido y del ligante, no diferirdan en mas de 10°C, respetando los maximos establecidos. La
central, entonces, debera tener dispositivos que permitan verificar instantdneamente y en todo
momento tales parametros.

* La temperatura minima de aceptacién de la mezcla a pie de la extendedora, sera tal que
permitira que se termine el proceso de densificacion, antes de que la misma descienda por
debajo de los 120°C, rechazandose todo material que no alcance dicho valor.

“El secador se regulara de forma que la combustion sea completa, indicada por la ausencia de
humo negro en el escape de la chimenea, y debera regularse el tiro de forma que la cantidad y
granulometria de! polvo recuperado sean umformes - -

*En las plantas cuyo secador no sea a la vez mezclador, los aridos calentados y en su caso,
clasificados, _Se pesaran y transportarén al mezclador.-

*Si fa alimentacion de éste fuera discontinua, después de haber introducido los aridos y el polvo
mineral, se agregara e! ligante para cada amasijo o pastén, y se continuara el mezclado
durante el tiempo necesario para lograr una perfecta envoltura (total y homogénea) de los
/ agregados con el cemento asfaltico.-

*En este caso, la central debera estar provista de un sistema de clasificacion de los aridos en
caliente (de capacidad acorde a la produccion pretendida) en, al menos, 3 fracciones, y de silos
-

para almacenarlas hasta el momento de la efectiva elaboracion del pastén.-

Estos silos deberan tener paredes estancas, resistentes y de altura suficiente para evitar
intercontaminaciones, con una boca de descarga para controlar que un exceso de contenido se
vierta en los contiguos o afecte al funcionamiento de! sistema de dosificacion o seleccion.-

Cada uno dé estos silos en caliente, debera permitir tomar

)// .compuerta de salida debera ser estanca y de accionamiento 1z

estra de su contenido, y su
ido.-




ANEXO |

El sistema de almacenamiento y dosificacion del poivo mineral recuperado y del filler de
aportacién, deberan ser independientes de los correspondientes al resto de los aridos, y estar 0/

protegidos de ia humedad.-

El ligante debera distribuirse uniformemente en el mezclador, y las valvulas que controlen s
entrada no deberan permitir fugas ni goteos.-

E! sistema dosificador del cemento asfaltico, debera poder calibrarse a la temperatura y pr
de trabajo; en las centrales de mezcla continua, debera estar sincronizado con la alime
de aridos y polvo mineral.-

En las plantas continuas con tambor secador-mezclador, se deberd garantizar la
homogénea del asfalto, y que ésta se realice de manera tal que no exusta riesgo de c
con la I|ama ni de someter al ligante a temperaturas inadecuadas.-

Si la central estuviera dotada de una tolva de almacenamiento de la mezcla bituminosa en
caliente, su capacidad debera garantizar el flujo normal de los dispositivos de transporte.-

En el caso en que deba utilizarse algun tipo de aditivo (por ejemplo; mejorador de adherencia),
la central debera poseer un dispositivo o mecanismo que permita la dosificacién del mismo, con
exactitud suficiente a juicio de la Supervisién y/o Inspeccion de Obras.-

La calibracion de la planta en su conjunto sera efectuada por La CONCESIONARIA, y
verificada por La Supervisién y/o Inspeccion de Obras cada vez que lo juzgue necesario.-

Debera evitarse la emision al ambiente de particulas no reincorporadas a la mezcla (particulas
volantes, polvillo y cenizas) contando con un sistema de recuperacién de finos por via himeda, .
seguido de las correspondientes piletas de decantacién y enfriamiento.-

La CONCESIONARIA debera someter a la aprobacién de Supervision y/o Inspeccién de Obras
la metodologia de disposicion final de los lodos producto de esta decantacion.-

El lugar de implantacién de la Usina asfaltica deberd ser aprobado por Supervisién y/o
_ Inspeccién de Obras.

Transporte de la Mezcla

El transporte de la mezcia se realizara de manera de minimizar las pérdidas de
temperatura, para lo cual, como minimo, se contara con camiones volcadores de caja lisa y
estanca, perfectamente limpia para evitar que la mezcla bituminosa se adhiera a ella, tratada a
tal efecto con un producto cuya composicion y dotacion deberan ser elevados a la aprobacion
de la Supervisién y/o Inspeccién de Obras. Se sugiere agua jabonosa prohibiéndose cualquier
tipo de hidrocarburo.-

La forma y altura de la caja deberan ser de forma tal que, durante el vertido de la
mezcla en la tolva de la extendedora, el camién sélo tenga contacto con ésta a través de los
rodillos previstos a tal fin.-

Los camiones deberan estar provistos de lona o cobertor adecuado
independientemente del clima, para proteger a la mezcla bituminosa durante su transporte, no
se permitira el transporte del material sin esta condicién. Ademas, no debera exceder la carga
prevista segun lo indicado en la ley de transito para el tipo de unidad.-

Riego de Liga

Diariamente se efectuara la comprobacion de eficiencia en los picos de la barra del
camién regador.- .

Este ultimo, debera poseer varilla de medicion y tabla de calibracion de la cisterna.-

Cuando se deba ejecutar una faja contigua a otra construida previamente, antes de
aplicar el riego en toda la superficie a cubrir, se realizara el tratamiento de la junta longitudinal
con el pico extremo, o con lanza de distribucién manual.-

(, Distribucion de la Mezcla

\ Las extendedoras o terminadoras deberan ser autopropuisadas, con potencia suficiente
para poder llevar a cabo su tarea especifica en las condiciones/de trabajo, con 6ptima calidad.-
La-antigteliad maxima de la extendedora sera de qumce {15)afios.
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Estaran dotadas de los mecanismos h"e"éé‘éé’noss para extender la mezcla bituminosa en
caliente en la cantidad prevista, con la configuracién deseada y un minimo de precompactacion
del 89% de la densidad Marshall, sin segregaciones de material y evitando que en
determinados lugares se vayan acumulando porciones de mezcla con baja temperatura.-

P

Deberan poseer los mecanismos de autonivelacién transversal y autocorreccid ,f;%;;:\
longitudinal en perfecto estado de funcionamiento (sera imprescindible en el caso ”“‘\“”7‘@\\?\
colocacién de mezclas con espesores variables). En este ultimo caso, el patin a tal efect FOLIO N5\
debera ser de longitud inferior a los 9,00 m. De ser necesario, en la calzada a ejecuta k L ?}-\/
E AN

k)
i
) 2

e j 0

nivelara topograficamente para corregir el perfil longitudinal, de acuerdo a las indicaciones
Supervision y/o Inspeccién de Obras.

: Jg
La terminadora debera ser capaz de distribuir la mezcia en el ancho de la trocha, y se regulara\/
de forma que la superficie de la capa extendida resulte lisa y uniforme, libre de arrastres y
segregaciones, y con un espesor tal que, una vez compactada, se ajuste al Proyecto, con las
tolerancias establecidas en el item correspondiente.-

La distribucion y extension se realizara con la mayor continuidad posible, compatibilizando la
velocidad de avance de la terminadora con la produccién de la planta asfaltica de modo que
aquella no sufra detenciones por falta de alimentacion, ni se produzca acumulacién de
camiones cargados con mezcla.- En ningln caso la densificacién al final de la terminadora
podra ser menor de 89% de la densidad Marshall prevista en la formula de mezcla.

En caso de detencion, se comprobara que la temperatura que quede en la tolva de la
extendedora y debajo de ella no baje a valores inferiores a los establecidos, caso contrario se
ejecutard una junta transversal.-

Las juntas transversales se efectuaran con sumo cuidado, a fin de no provocar irregularidades
que afecten la rugosidad longitudinal. En el caso que la Supervision y/o Inspeccion de Obras
fas considere deficiente La CONCESIONARIA debera solucionar esta observacién previo al
reinicio de las tareas del dia siguiente- No se admitiran transiciones en las juntas transversales
sélo juntas lineales.

Cuando se realice una faja de pavimentaciéon contigua a otra ejecutada anteriormente, se
verificara la verticalidad del borde longitudinal del eje A solo juicio de la Supervision ylo
Inspeccion de Obras, si considera que el mismo no presenta las condiciones antes
mencionadas, dicho borde sera avivado mediante la accién de cuchilla de motoniveladora u
aserradora estando esta tarea incluida dentro de los costos de esta tarea.-

Al finalizar 1a jornada de trabajo la junta de trabajo debera quedar suavizada en una
longitud minima de 3m en forma de cufia (sélo hasta la continuacién de las tareas de
colocacién de carpeta) y debidamente sefalizada. Esta debera ser removida al momento de
reiniciarse las tareas. Esta cufia mientras que sea liberada al transito no debera desprender
ningun tipo de material. De comenzar a deteriorarse se procedera a su remocién y se
instrumentara los medios para permitir el transito con las condiciones de seguridad necesarias.

La terminadora debera estar provista de dispositivo de calentamiento de la junta longitudinal.

Para carpetas de rodamiento y bases asfaiticas (bases negras), no se permitira colocar capas
mayores de 7cm (compactados), por lo que superado ese espesor (7cm 0 mas) se colocara en
dos (2) capas con la granulometria correspondiente (teniendo presente el tamafo maximo
segun lo indicado por el PETG). :

Compactacion

Podran utilizarse compactadores de rodillos metalicos vibratorios, neumaticos, y mixtos, todos
autopropulsados, con inversores de marcha suaves, y dotados de dispositivos de autolimpieza
de los tambores o neumaticos.-

os rodillos metalicos (aplanadoras), no deberdn presentar surcos ni irregularidades en los
ambores -

Deberan poseer dispositivos que permitan el ajuste o variacion de la frecuencia y amplitud de
vibraciéon de los rodillos, inclusive para trabajar independie ente uno de otro al igual que

J 7E p
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Los rodillos neumaticos, tendran ruedas lisas, en numero, tamafo y confuguracnon tales que
permitan el solape de las huellas de las delanteras y traseras, y “faldones” o “polleras” de lona

u otro material para proteger contra el enfriamiento de los neumaticos.-

Las presiones de contacto estaticas o dinamicas seran las necesarias para conseguir la
compacidad adecuada y homogénea de la mezcla en todo su espesor, sin producir roturas
el arido, ni arrollamientos o desplazamientos de la mezcla a la temperatura de compactacig

El esquema de compactacion a adoptar para las carpetas realizadas con concreto asfi
sera el resultado del andlisis de un tramo de prueba.- Luego de realizado los primeros
mts en el ancho de al menos un carril, dicho esquema de compactacion debera estar av
con el correspondiente ensayo de rugosidad y macrotextura por un ente de reconoc
trayectoria y experiencia, en valores de aceptacion que indique el pliego. Esto  debera ser
presentado a la Supervision y/o Inspeccién de Obras para su aprobacion antes de continuar
con la colocacion de la capa de concreto asfaitico.

En dichos tramos de prueba se habran probado diferentes alternativas para lograr la
densidad minima requerida.-

En primera instancia se descartardan aquellas alternativas que no se alcancen las
densificaciones exigidas, y de las que queden se adoptara aquella que ofrezca los mejores
valores de macrotextura.-

Una vez adoptado el esquema, se realizard un minucioso seguimiento a fin de
asegurar la repetitividad de los resultados obtenidos.-

El Proceso de compactacion se realizara de manera continua, y asegurando que todos
los puntos de la superficie reciban la cantidad pre-establecida de pasadas de cada equipo, a
temperaturas no inferiores a la especificada.-

Como una de las premisas a seguir, deberd buscarse que la provision de agua y las
detenciones de la aplanadora vibrante sea la menor cantidad de veces posible, por tal motivo
el agua a arrojar en los rociadores de dicha aplanadora sélo debera impedir que se adhiera la
mezcla.

Siempre es importante recordar que como proceso de compactacion debera tenerse
en cuenta la esponjosidad de la mezcla y espesor de la capa a utilizar, a fin de decidir que
esquema de compactacion utilizar. Estos tramos de prueba no recibiran medicion ni pago hasta
que se apruebe la metodologia a utilizar y a su vez que cumpla con el 98% de la densidad
exigida segun las condiciones establecidas en el esquema que apruebe la Supervision y/o
Inspeccion de Obras. En caso contrario deberd ser removido por completo a costo de La
CONCESIONARIA.

Cubae-proy. 50,1 Habilitacion al Transito
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El tiempo necesario para librar al transito la capa, sera determinado en obra, pero no
sera menor al necesario para que no se marguen sobre la capa las huellas de los neumaticos
(cercano al cual la capa aplicada alcance la temperatura habitual del pavimento).-

.I -
O 3 3 La finalizacion de produccién en la jornada de trabajo, debera ser tal que permlta la

habilitacion al transito en horario diurno.-

En caso que corresponda la aplicacion de descuentos por penalidades, los mismos se
calculardn como el producto entre el descuento previsto en el Pliego General de
Especificaciones Técnicas (Edicion 1998), el espesor de proyecto y la Densidad Marshall de
laboratorio.

'V - En el apartado D.1.B "Forma de Pago” se modifica el primer parrafo del punto D.1.8.2 “

Ejecucion de carpetas, bases y bacheos con mezclas bituminosas”, de la manera siguiente:

La colocacién de la mezcla asfaltica, al poder ser colocada o no, en forma variable para
mejorar la pendiente transversal existente, se medira en peso (toneladas — tn) considerando las
dimensiones ejecutadas mulitiplicadas por la densidad lograda en la obra una vez aprobada la
capa. No se consideraran anchos y largos mayores a los de proyecto. Respecto a las
megdicCiones el espesor resultara el que se obtenga (en una misfma seccién) de la extraccion de

es) 3 probetas medidas en cada carril de cada calzada."

7
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Las toneladas medidas en la forma especificada en el parrafo anterior se pagaran al precio
unitario de contrato para el item “MEZCLA ASFALTICA EN CALIENTE CON ASFALTQ

CONVENCIONAL PARA CALZADAS Y BANQUINAS", con el subitem que corresponda. Este
precio serd compensacion total por la colocacion del material, barrido y soplado, prepgracién

carga, transporte, colocacion y compactacion de la mezcla bituminosa, gastos de equip
de obra, sefalizacidn preventiva, medidas extraordinarias de seguridad, desvios y cu
otro gasto necesario para la correcta ejecucion de los trabajos especificados en la presen
pagados en otro item del Contrato.

Nota: El Riego de Liga no se medira ni recibira pago directo alguno, estando su costo incluido
en el presente item.

Nota Aclaratoria de Caracter General 1: GRANULOMETRIA AGREGADOS PARA MEZCLAS
ASFALTICAS: La CONCESIONARIA debera presentar una formula de mezcla que cumpla con
las condiciones especificadas y con la que se logren las exigencias establecidas para la
Recepcién de la Obra.

Nunca la relacion filler / Bettin podra ser mayor a 1,45 y si se utiliza relleno mineral de
aporte en mas de 1.0 % en peso dicha relacién debera ser menor de 1,6.

Se admitiran, de resultar necesario, modificaciones a los limites granulométricos indicados
en el Apartado D.VIII-2.1 del PETG (DNV 1998). En tal sentido el tamano méxxmo del arido
sera 1/3 del espesor de la carpeta a colocar, vale decir que:

e para carpetas de 4 cm de espesor se debera utilizar un tamafio maximo de 12,7 mm,

e para carpetas de 5 cm de espesor se podra utilizar un tamafo maximo de 19 mm
siempre que con la Formula de Mezcla, se cumpla con las condiciones especificadas y
se logren las exigencias establecidas para la Recepcién de la Obra,

e para espesores mayores de:
o 5cm hasta 7cm -en carpeta de rodamiento,
o 8 cm en carpeta para ensanches de calzada o

o 10cm en capas de carpetas en bacheos

wpres | podra utilizarse Tmax 19mm.
CUBAP-PROY- o .
+ Toda vez que se coloque mezcla asfaltica sobre la banquina, es decir se la pavimente,
sobre dicha mezcla se colocarda un bastonado (tipo triple) para desalentar su uso.
Dicho bastonado debera ser presentado mediante un proyecto al ORGANO DE
R CONTROL para su aprobacién, con un disefio tal que tenga una inclinacién minima de
M509 3 30° respecto de la perpendicular resultante de ia calzada, con una separacién maxima
de 50 mts. entre ellas y el primer bastén estard debidamente pintada mediante
pulverizacion en calienté con color reflectante (preferentemente blanca o amarilla).

2 b

n \ La CONCESIONARIA presentara previo al inicio de los trabajos un listado de verificacion diario

(“check list") de lo descripto en cada item de esta especificacion, que debera entregarse a la
Supervision y/o Inspeccién de Obras firmado por el Representante Técnico. La no presentacién
del mismo sera motivo suficiente para la detencién de las tareas hasta tanto se reguiarice sin
que esto de posibilidad de reclamo alguno a La CONCESIONARIA.

Previo a la firma del:ACTA PREVIA AL FINAL DE LA OBRA, La CONCESIONARIA realizara
una evaluacion estructural (incluida una deflectometria) completa en todo el tramo de obra.
Esta debera contener una interpretacion y una proyeccidon de la vida atil expresadas en al
/< & menos “cantidad de ejes destructivos”. Resulta indispensable que sea realizada por alguna

entidad de reconocida trayectoria. Previo a la contratacién de esa entidad debera contar con la
aprobac1on de la Superwsmn ylo Inspeccién de Obras. f

¢
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ART. N° 39 BASE SUPERIOR DE ESTABILIZADO GRANULAR .
BASE INTERMEDIA DE ESTABILIZADO GRANULAR ’ . M
BASE INFERIOR DE ESTABILIZADO GRANULAR 0

Se aplica la Seccion C Il del Pliego de Espec. De la DNV con la siguiente aclaracion: “La

exigencias de las bases intermedias e inferiores — en caso que ambas existan — seran |

vigentes para la capa de subbase, la que también ser& aplicable cuando exista una tnica b
inferior debajo de ia base granular superior.

v &L’f G’\
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Cada 1000 m2 como maximo, se efectuaran determinaciones de densidad al azar, siguiend Tg\ ﬂ 5:"
metodologia descripta en la Norma de ensayo VNE — 8 — 66 “Control de Compactacion por /}D;\M 3
meétodo de la arena”. ‘in(f x
Inmediatamente, después de concluido el proceso constructivo y de la ejecucién de los
controles correspondientes, se realizara la imprimaciéon de la “Base superior granular”. Dicha
imprimacién debe cumplir con lo establecido en los apartados D.It 1 a D.ll 6 de la Seccién D.1I
“Imprimacion con material bituminoso” del PETG de la DNV (Ed 1998), y su pago se considera
incluido en el item “Concreto asfaltico para base”

ART. N° 40 BASE ESTABILIZADA GRANULAR TRATADA CON CEMENTO.
SUBBASE GRANULAR CON CEMENTO
GRAVA CEMENTO

Se aplica la Seccion C |l del Pliego de Especificaciones de la DNV con la siguiente aclaracion:
‘La exigencias de la capa de Grava — Cemento debe asimilarse a la exigencia de Base
Granular. Cuando los requerimientos tecnologicos de calidad exigidos en estas
especificaciones no puedan ser satisfechas con las mezclas insertas en el Punto C I} 2.3 de la
norma citada, podra mejorarse la dosificacién con el agregado de cemento Portland en la
proporcién necesaria para cumplir las mismas.

De la misma forma cada 1000 m2 como maximo, se efectuaran determinaciones de densidad a!
azar, siguiendo la metodologia descripta en la Norma de ensayo VNE — 8 — 66 “Control de
Compactacion por el método de la arena”.

Inmediatamente, después de concluido el proceso constructivo y de la ejecucion de los
controles correspondientes, se realizara la imprimacion de la “Base superior granular’. Dicha
imprimacién debe cumplir con lo establecido en los apartados D.Il 1 a DIl 6 de la Seccién DI
“Imprimacion con material bituminoso” del PETG de la DNV (Ed 1998), y su pago se considera
incluido en el item “Concreto asfaltico para base”

| Mprises
CUDAP-PROy, 01

ART. N° 41 BASE DE SUELO ESTABILIZADO CON CEMENTO.

Para este item rige lo establecido en la Seccién C.IV. * BASE O SUBBASE DE SUELO
CEMENTO"del Pliego de Especificaciones Técnicas Generales de la D.N.V." (edncnon 1998),
que se completa con lo siguiente: .

“La resistencia a la compresion de referencia (Rfo) evaluada a los Siete (7) dias de su
gjecucion, no sera inferior a 20 (veinte) kg/cm2, segun la Norma VN — 33- 67.-

1

ART. N° 42 BASE DE SUELO ESTABILIZADO CON CAL

El presente item se efectuara én un todo de acuerdo con la seccién C. V. "Subbase de suelos
finos’ estabilizados con cal" del PETG de la DNV (Ed.1998).

7
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SUB BASE DE SUELO SELECCIONADO
SUELOTIPOA-4

E!l presente item se efectuara en un todo de acuerdo a la Seccion B. IV “Recubrimiento con

suelo seleccionado” del P. E. T. G. de la DNV (Edicién 98), la que a su vez se complementa y / e
o modifica con lo siguiente:

En el apartado B. IV.2 "MATERIALES™
El material provisto por la CONCESIONARIA sera suelo seleccionado que cumpla ¢
siguientes caracteristicas:

ART. N° 44

» Valor Soporte: mayor 6 igual a 20% (E! ensayo de Valor Soporte se Efectua
como se establece en la Norma de Ensayo V. N. E. 6-84 “Método Dinamico
Simplificado”).

+ Hinchamiento menor o igual a 2,5 % (con sobrecarga de 4,5 kg.)

+ indice de Plasticidad: menor de 10

- Sales: menos de 1.5%

+ Sulfatos: menos de 0.5%

SUELO DE SUBRASANTE TRATADA CON CAL.

El presente item se efectuara en un todo de acuerdo con lo establecido en la Seccion C.VIL.
“Suelo tratado con cal” del PETG de la DNV (Ed. 1998),

ART. N° 45

SUELO DE SUBRASANTE ESTABILIZADA CON CAL.

El presente item se efectuara en un todo de acuerdo con lo establecido en la Seccién C.V.
“Sub-base de suelos finos estabilizados con cal” del PETG de ia DNV (Ed. 1998), que se
modifica en lo siguiente:

Apartado C.VII. 2.3 Suelo:

Los suelos para este trabajo deberan cumplir con las siguientes exigencias de calidad:

ART. N° 46

+ Valor Soporte: mayor 6 igual a 5% (El ensayo de Valor Soporte se efectuara
como se establece en fa Norma de Ensayo V. N. E. 6-84 “Método Dinamico
Simplificado”).

- Hinchamiento menor o igual a 2,5 % (con sobrecarga de 4,5 kg.)

« Indice de Plasticidad: menor de 25

+ Limite Liquido: menor de 40

+ Sales: menos de 1.5%

- Sulfatos: menos de 0.5%

COLECTORA DE TIERRA ABOVEDADA

El presente item se efectuara en un todo de acuerdo con lo establecido en la Seccién B.VI.

"Abovedamientos” del PETG de la DNV (Ed. 1998).

z

Forma de pago:

Los trabajos definidos en el apartado B.V, del citado pliego, se mediran y pagaran en metros
cuadrados, establecido para el-item “Colectora de tierra abovedada”.

ART. N° 47

SELLADO TIPO PUENTE DE GRIETAS Y FISURAS

R Descripcion

Este trabajo consistird en el sellado de las grietas y fisurag existentes en la superficie del
pavimento ﬂaxxble a fin de evitar ef ingreso de agua a la estructura. El sellado se realizara en

caliente S|gmendo la técnica del sellado tipo puente

4
H
i

altgs modificados con polimeros.
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A los efectos de asegurar la adherencia del material de sellado a los bordes de las Juntas
grietas y fisuras, se procedera a una preparacion adecuada de las mismas. /

Il Materiales

a) El sellado de las juntas, gnetas y fisuras se efectuara con una mezcla de asfalto modifica
con polimeros, tal que el mismo cumpla con las siguientes especificaciones.
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A tal fin antes de comenzar con estas actividades se tomaran muestras (minimo tres (3)) del
material a utilizar y a su vez cada vez que ingrese material a obra, procediéndose a la
realizacién de los ensayos de comprobaciéon de la calidad de los mismos. Los costos
emergentes de estos ensayos seran por cuenta del Concesionario.

La eleccion adecuada del tipo de sellador dependera de un analisis del entorno. A tal fin la
Concesionario propondra e! tipo de sellador y previo al uso, sometera a aprobacion de la
Supervision y/o Inspeccion.

b) Previo a la aplicacion del material de sellado se pintara la superficie con emulsién asfaltica
con polimeros.

fl. Ejecucion

Se calentaran previamente los bordes y las partes mas superficiales de las fisuras y, en todos
los casos, se limpiaran las fisuras y los bordes de las mismas con aire caliente a presién de
modo de dejar una superficie limpia que asegure la adherencia del material de sellado

El producto de sellado debera ser de tales caracteristicas que permanezca adherido al material
del pavimento. Deben utilizarse asfaltos modificados con polimeros de alta recuperaciéon
elastica.

La superficie de las grietas y fisuras, limpia, seca

Jibre de polvo se sellara con el material
asfaltico. ’

3

- 1 tipo SA-[Tipo SA-JTIPO SA-|TIPO SA-|Método
{Carateristicas gUnldad 30 40 Is0 80 ensayo
|Temperatura deloc  lINDICADO POR EL FABRICANTE i
|aplicacion _

Punto de ablandaiﬁiéhto} T ] ]

{@@nillo y esfera) -}°C 80 85 {105 95 IRAM 115
{Minimo ;

PUnto de ihf'lamvacivéﬁ'“

j(Cleveland, vaso}°C 230 230 230 230 JIRAM-IAP AB555
{abierto)- Minimo

[Penetracion o —— [IRAM 6576 y
(25 °C, 150, 5) 0,1mm }35-50 35-55 35-50 60-80 |ASTM D217 v
.Rchperavc‘iénm e!ééﬁéa T : T T
torsional (total) a 25 °C % 160 80 90 90 {IRAM 6830
IMinimo :

[Ensayo de adherencia {a-7 °C [cumple  |cumple  |cumple |Cumple |ASTM D5329
:Ensayo de adherencia :?C 151 l- - cumple JASTM D5329
[Resilencia - Minimo _ {% |35 140 150 55 [ASTMD5329
'Y;s()cgélci?gtagggi;?lca 2 mPas {A informar por el fabricante de cada partida |IRAM 6837
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En las grietas y fisuras, el material de sellado se aplicard en un ancho minimo para asegurar ! 30{%
que queden estancas. Todas estas operaciones se efectuaran con prolijidad de modo de no
colocar exceso de material; los que deberan ser eliminados. La Supervisién y/o Inspeccion

P

verificara que las superficies se encuentren secas, limpias, libres de polvo o cualquier o}a:,/—-\\

M g \

sustancia que perjudique la adherencia del material antes de aplicar el sellado. Y
V. Librado Al Transito

Los sectores reparados seran librados al transito una vez terminados los trabaj
transcurrido el tiempo necesario para que no se observe adherencia entre los neumaticos
material asfaltico.

V. Condiciones Para La Recepcion

La terminacion superficial permitird una correcta identificacion con las superficies adyacentes
existentes y la adherencia del material sera continua.

El no cumplimiento de cualquiera de las condiciones impuestas en la presente Especificacion
Técnica Particular significara no admitir las labores realizadas y la CONCESIONARIA
procedera a retirar el material colocado, procediendo nuevamente a realizar las tareas. Cada
vez que ‘ocurra esta situacién se labrara la respectiva ACTA DE CONSTATACION.

Vi Medicion
La medicion se hara por metro lineal (m) de longitud de fisura sellada.
VL. Forma De Pago

Se pagara por metro lineal de fisura seltada a los precios unitarios de contrato para el item
respectivo. El precio sera compensacion total por la limpieza de Ia fisura a sellar, la provision,
carga, transporte, descarga, acopio y colocacién de los materiales, la sefializacion vy
conservacion de los desvios durante la ejecucion de los trabajos y por todo otro trabajo, mano
de obra, equipo o material necesario para la correcta ejecucion y conservacion del item segun
lo especificado.

ART.N°48 BACHEO PROFUNDO CON SUELO CEMENTO
BACHEO PROFUNDO CON SUELO CEMENTO O ESTABILIZADO GRANULAR
|. DESCRIPCION

Estos trabajos consisten en la sustitucion del material defectuoso que conforman el apoyo de
las capas de concreto asfaltico.

Para ello, una vez definida las zonas a reparar y retirado la totalidad de las capas asfalticas se
extraera el material subyacente en el espesor necesario hasta arribar a planos de apoyo
adecuados, los que seran establecidos por la Inspeccion y/o Supervision de Obras de Obras.

Posteriormente se rellenaran los espesores ubicados por debajo de las capas asfalticas, en
etapas de no mas de 0,20 m de espesor compactado, con mezclas de suelo estabilizado con
cemento 6 de estabilizado granular, las ‘que deben responder a lo establecido en el Pliego de
Especificaciones Técnicas Generales de la D.N.V. edicién 1998, asi como la consoludaaén de
la capa de asiento mencionada.

El material de reemplazo esta compuesto por una mezcla de suelos o agregados naturales

estabilizados con cemento Pértland 6 por estabilizado granular, los que previamente seran
presentados para la aprobacién del ORGANO DE CONTROL.

Il Materiales:
1.1. Suelo

/ Debera cumplir con lo establecido en C.I 1.2.2 del Pliego de Especificaciones Técnicas
Generales de la D.N.V. edicién 1998 con las siguientes exigencias de calidad:

-LL <40%
- LIP<12%
v , -Sales totales'\</ %
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- Sulfatos < 0,5 % MPFIPYyS

-Pasa# 1" : 100%
- Pasa # N° 4: 60%

2.  Arena

Arena silicea o de trituracion o mézcla de ambos:
-1P<4%

i.3. Cemento Portland

Debera cumplir con lo establecido en C. | 1.2.4

f.4. Composicién De La Mezcla

Podra estar compuesta por ripio, grava, arena, suelo, RAP o pedregullo producido
trituracion de ripio, tosca o rocas compactas, o una mezcla de estos materiales.

En el caso de utilizarse mezclas de suelo cemento, al material para base se debera adiciona
como minimo un 6% de cemento Portland. En caso de comprobarse alguna situacion que
pueda mejorar las condiciones del proyecto, este porcentaje podra variar, si asi lo dispone la
Supervision y/o Inspeccioén.

La mezcla debera cumplir con la siguiente exigencia de calidad:

- Si se utiliza suelo-cemento la resistencia a la compresién simple segin norma VN-E33-67:
Minimo 20 Kg/cm2,

- La férmula de mezcla debera ser aprobada por la Inspeccion y/o Supervision de Obras por lo
que sera presentada con la consiguiente anticipacion.

- En el caso de adoptar mezclas de estabilizado granular, las mismas deberan cumplir con lo
indicado en la Seccion C.Il. para base granular del Pliego de Especificaciones Técnicas
Generales de la DNV -Edicion 1998 .

il Ejecucién

Una vez definido el sector a sanear y retirado la totalidad del espesor de concreto asfaltico
deberan extraerse los espesores necesarios del material subyacente y acopiarse en los sitios
establecidos por la Inspeccion y/o Supervision de Obras.

A continuacion se colocara el material para base a fin de obtener el espesor a reponer.

Previo a la distribucion y compactacion de la mezcla debera verificarse que la superficie de
asiento sea uniforme, plana y no presente irregularidades ni zonas débiles.

La preparacion de la mezcla podra efectuarse en planta o en el camino, siempre y cuando se
asegure su homogenizacion.

La compactacién de la mezcia se realizard en capas de no mas de 0,20 m de espesor
terminado con el equipo adecuado. En aquellos lugares en que por sus dimensiones no pueda
usarse equipo mecanico, la Inspeccion y/o Supervision de Obras podra permitir la utilizacién de
equipos manuales vibrantes.

La superftcne resultante enrasara perfectamente con el nivel de apoyo de la base de concreto
asfaltico.

En cuanto a la distribucion, compactaciéon y perfilado rige lo establecido en C.1V 3.4 del Pliego
de Especificaciones Técnicas Generales de la D.N.V. edicién 1998.

Si el saneamiento coincide con el borde de la calzada el ancho de las capas deberan
ejecutarse con un sobreancho de 0,30 m. En caso que coincida con ensanche de calzada se
debera optimizar de acuerdo lo indique el ORGANO DE CONTROL.

V. Condiciones Para La Recepcion

Rige lo establecido en C.VI 4. del Pliego de Especificaciones Técnicas Generales de la D.N.V.
edicién 1998, solamente se exigira alcanzar el 98% de! peso especifico de! material seco.

Inmediatamente después de controlada la densificacio a, se realizara el riego de curado

segun lo es ablecndo en CVI 3.4 del Pliego de - "'acxones Tecmcas Generales de la
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D.N.V. edicién 1998. Hasta ese momento la superficie se debera mantener himeda mediante
riegos de agua.

Con respecto a la conservacion rige lo establecido en C. | 1.8 del Pliego de Especificaciones
Técnicas Generales de la D.N.V. edicién 1998.

En el cso de utilizarse mezclas de estabilizado granular como condicién de aceptacion rige lo
establecido en C.11.4 del Pliego de la DNV ya citado.

V. Medicion . K( o >

/ 30/5

Los trabajos descriptos se mediran en metros ctbicos, multiplicando la longitud por el anch
por la profundidad establecida o la fijada por la Inspeccién y/o Supervision de Obras para ¢
seccién a sanear.

((

VI Forma De Pago

Se pagara de acuerdo a la medicion multiplicado por los precios unitarios de este item. Estos
precios seran compensacion total por: provision, carga, transporte, descarga y acopio de los
agregados pétreos, suelo y cemento, distribucién y mezcla de los materiales, derecho de
extraccién, provisién, bombeo, transporte y distribucion del agua, humedecimiento, perfilado y
compactacion, correccién de los defectos constructivos, acondicionamiento, sefializaciéon y
conservacién de los desvios, riego con agua de los desvios y banquinas durante la
construccion de las obras y por todo otro trabajo, equipos, herramientas necesarias y cuaiquier
otro gasto necesario para la ejecucién y conservacion de los trabajos especificados no pagado
en otro item del contrato.

NOTA: Se deja aclarado que las etapas de reposicién de las capas asfalticas a ejecutar sobre
los trabajos descriptos hasta enrasar la: superficie de rodamiento, estan inciuidos en el item
“Bacheo con Mezcla Bituminosa” contemplandose en el mismo las especificaciones tecnicas a
satisfacer, sistema de medicion y forma de pago.

ART. N° 49 BACHEO SUPERFICIAL CON MEZCLA BITUMINOSA
1. Descripcién
la)  Descripcién General Del item.

Esencialmente estos trabajos consisten en la remocién y extraccioén de todo el espesor de las

capas asfdlticas existentes deterioradas, que seran delimitadas superficialmente por la

Supervision y/o Inspecciéon de Obras , debiendo posteriormente reemplazar el material extraido

por mezcla de concreto asfaltico en caliente que debe responder técnicamente a las pautas de

‘ calidad establecidas en el Pliego de Especificaciones Técnicas Generales de la D.N.V. edicién
F 1998 y lo indicado en la presente Especificacion Técnica Particular.

Lb)  Utilizaciones Particulares Del Item

Dentro de este item se encuentra contempladas las labores de ensanche de calzada con
concreto asfaltico, de manera que rigen las mismas exigencias para este cometido, en lo que
se refiere a la mezcla bituminosa: Asimismo en los casos que se requiere realizar saneamiento
3 de las grietas, como parte de la costura de los reflejos producidos por ensanches de terraplén
4 {solo en esos casos), se ha previsto el la utilizacién de asfalto modificado (en principio, tipo
AM3).

it Materiales

El apartado D.VI1.2.2 "Materiales Bituminosos”, queda complementado con lo siguiente:

- Se utilizara Cemento Asfaltico clasificado por viscosidad, elegido en un todo de acuerdo a lo

_mindicado en la especificacion técnica particular de las mezclas asfalticas. Para el caso particular
indicado en 1.b), ademas el mismo debera ser asfalto modificado (tipo AM3 o de corresponder

el que se ajuste a la particularidad).

- Agregados pétreos para la mezcla bituminosa tipo concreto asfjltico
(A
.~ Agregado grueso de trituracién '
\j @ )/ Agregado fino de trituracién \ / q
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Arena redondeada, tipo silicea (opcional) hasta el siete porciento (7%) en peso.
Filler (solo cal o de considerarse necesario el que se ajuste a la particularidad)

- Opcionalmente se podra agregar aditivo mejorador de adherencia
. Ejecucion

lll.a) Para Ensanche De Calzada.

decir luego de ejecutada la misma, donde a su vez fuera previamente imprimado dic
estabilizado, se reahzara un riego de liga abarcando todo el contorno y paredes de sect

en las dimensiones y espesores indicados en Ios planos tipos. No se admitira que cada capa
que componen el ensanche, tenga un espesor con una tolerancia, en mas o en menos, de dos
centimetros (2cm) respecto de lo indicado en los planos. De ocurrir dicha situacion se
detendran inmediatamente estas tareas y se  verificaran las densidades logradas
minuciosamente. En caso de detectarse un debilitamiento en ese parametro se eliminara la
mezcla colocada y se procedera a realizar nuevamente las mismas a total costo de la
CONCESIONARIA.

lll.b) Para Bacheo Superficial O Profundo.
Para la ejecucion del presente trabajo, se debera realizar:

« la apertura con maquinaria especial {fresadora) de las zonas afectadas, en los sectores y
espesores que indique la Supervisidn y/o Inspeccidn de Obras ,

« la limpieza con soplete de aire a presion de la zona del bache, luego de extraido el
material defectuoso,

« la verificacién de que realmente se ha eliminado el defecto y luego,

» el riego de liga de la superficie con E.R-1 o Emulsiones cationica (de rotura rapida, media
o lenta), el que debera ser aprobado previamente por la Supervisién y/o Inspeccion de
Obras. Este riego de liga debera ser en cantidad tal que asegure su funcion, como asi
también el perfecto sellado de los bordes. Si se detecta que no se ha producido e! seliado
correctamente de los bordes, La CONCESIONARIA debera realizar el sellado a su costo,
mediante la técnica de seliado tipo puente.

La geometria de los baches debera ser siempre regular ortogonal con aristas pronunciadas, y
paredes verticales. No se permitiran baches discontinuos, separados menos de dos (2) metros
o con secciones que no tengan al menos tres (3) lados de contencién. Seran realizadas con

-elementos cortantes (fresadoras) que aseguren esta geometria y granulometria regular del

material fresado. Sera recomendable el uso de frezas u sierras para dicha apertura. No se
permitira para las tareas de marcado los martillos rotopercutores.

Las caracteristicas de los trabajos a realizar para la reparacion de la calzada asi camo de las
banquinas, responderan al esquema del Perfil Tipo de Obra. La mezcla asfaitica a reponer (en
el espesor que corresponda al saneo) sera ejecutada en capas de no mas de diez (10)
centimetros de espesor y previo a colocar la otra capa la temperatura de la primera debera ser
inferior a los 70 Grados centigrados. .

Si una vez ejecutado el bache, este presenta imperfecciones de bordes (medidas con una regla
de 3mts) con sobreespesor mayor de 3mm, debera fresarse hasta dejarlo al ras e identificarlo
con el borde lateral de referencia. En el caso que presente una depresion en el borde mayor a
3mm debera ejecutarse nuevamente en toda la superficie de! bache en un espesor minimo de
3 veces el tamafic maximo del arido. (por ejemplo: tamario max de la mezcla 19mm, espesor
de bache a reponer 60mm; tamafio max de la mezcla 12mm, espesor de bache a reponer
40mm). Todas estas correcciones son a costo total de la CONCESIONARIA no recibiendo
pago alguno y no se permitira la colocacion de la carpeta de concreto asfaltico hasta tanto no
se hallan solucionados estas imperfecciones. .

Para la ejecucion de las tareas descriptas en la presente especificacion rige en forma
complementarié lo establecido en la Seccién D-1 “Disposiciones Generales para la Ejecucion de
Imprimacion, Tratamientos Superficiales, Bases, Carpetas y Bagheos Bituminosos”, la Seccion

i
1

/ 49

(ot

=)
)



Esc

LiC. HERN% \d
DIR. GE DE

¥ MESA DE ENTRADAS

M.PFILP
D-VIIi “Bases y Carpetas de Mezclas Preparadas en éahente" y la Seccioén D.IX “Reparacién de

Depresiones y Baches con Mezclas Bituminosas” del Pliego de Especificaciones Técnicas
Generales de la D.N.V. edicion 1998 y sus ampliaciones realizadas en las especificaciones
particulares de esta obra en las DISPOSICIONES GENERALES, con la siguientes -
aclaraciones: % @

V. Librado Al Transito

Tanto sea el ensanche como la zona reparada por bacheo propiamente dicha, se Ilbraf o,a,
transito una vez terminados los trabajos de compactacién y después de transcurrir el
necesario para:

e que no se observe adherencia de los rodados a la mezcla,
e que la temperatura de la mezcla haya descendido los 70 Grados Centig
« que el transito pueda circular en condiciones seguras.

Queda totalmente prohibido provocar contracciones térmicas a la mezcla como por ejemplo
enfriar la mezcla con agentes externos (agua, sopletes, aire a presion, etc), solo quedara
expuesta al medioambiente.

No debera en ningln caso producirse deformaciones de ningun tipo al librar al transito y los
bordes deberan quedar perfectamente unidos con los bordes laterales sin ningan tipo de
ondulacion. De constatarse algunas de estas observaciones en el bache o en el ensanche
debera ser removido inmediatamente en su totalidad.

!
i

V. Condiciones Para La Recepcién

El punto D.I1X.5.2 del Pliego de Especificaciones Técnicas Generales de la D.N.V. edicion 1998
queda completado con lo siguiente:

Peso especifico aparente

Las determinaciones de densidad se efectuaran en una proporcién de como minimo una cada
70 metros cuadrados de superficie acumulada de bacheo por jornada de ejecucion, ubicada a
criterio de la Supervisién y/o Inspeccién de Obras, y para el caso de la mezcla colocada como
ensanche de la calzada se realizaran cada diez metros cubicos (10 m®) en cada una de las
capas.

Los tramos a aprobar serdn sobre la base de un minimo de 6 testigos.

a) El peso especifico aparente medio (PEAtm) sera mayor o igual al 98% del peso especifico
aparente de la mezcla de pianta moldeada en laboratorio (PEAIM) (Segiin Método Marshall con
el numero de golpes indicado en ia formula de obra), el que sera el promedio de los pesos
especificos aparentes de 6 (seis) probetas moldeadas en laboratorio con la mezcla de planta
en cada jornada de trabajo (como minimo 2)). :

PEAtm > 0,98 PEAImM

b) Los valores individuales de cada testigo (PEAti) deberan ser mayor o iguai al 97,5% del valor
medio de los testigos del tramo (PEAtm) admitiéndose un solo valor defectuoso cada 6 testigos
o fraccion.

PEAti > 0,975 PEAtm

En caso de no cumplirse con ia condicién a) se rechazara el tramo. No cumpliéndose la
condicion b) se rechazaran los sectores representados por los testigos defectuosos.

En el caso de la mezcla colocada en el ensanche, de no lograrse la densidad buscada, la
CONCESIONARIA elevara a consideracion del Organo de Control una metodologia que
asegure alcanzar la estructura necesaria para que luego pueda recibir la carpeta de refuerzo.
En el caso que el ORGANO de CONTROL lo aceptara, debera previamente justificario
técnicamente conjuntamente con la realizacion de una prueba “in situ”. De no obtenerse lo
resultados previamente establecidos debera la CONCESIONARIA instrumentar la metodologia
para asi lograrlo.

CRITERIOS APLICABLES

~'En el caso de{tareas de bacheo, la metodologia a emple ebera establecer que la estructura
del bache en las distintas secciones de una ryta f onde a un concepto de similar

A
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deformabilidad con respecto a la estructura existente, teniendo en cuenta ademas alcanzar
aceptables periodos de vida util respecto al transito de la seccion en estudio, considerando las
futuras tareas de repavimentacion previstas. Por lo tanto, sélo se realizaran estas tareas
utilizando distribucién por medio mecanico (distribuidora), de manera de evitar segregacion del
material 0 cambio de curva granulométrica. Soélo cuando lo autorice la Supervisién y/o
Inspeccion de Obras se realizara en forma manual.

La conformacion superficial como su aceptacién responde a las mismas condici gs
exigibles a la capa de rodamiento, por cuanto toda deformacion debera ser subsanada prejfie
la ejecucion de las tareas de repavimentacion, tal cual lo indica la presente especificacion » 5

CONCEPTOS GENERALES DE TRABAJO \7?) Wit

%

» En el caso de coincidir en sectores de obra, tareas de fresado (no de recuperacion de\f *

galibo y/o de mejora de rugosidad) con bacheo del tipo asilado no continuo, se
realizara primeros las tareas correspondientes a bacheo luego se realizaran las tareas
de fresado y por ultimo si los bordes de los baches no se encuentren perfectamente
sellados, se sellaran los bordes con las mismas condiciones especificadas en el item
sellado tipo puente de fisuras y grietas. De producirse esta situacién significa que la
fresadora tiene un funcionamiento deficiente en las herramientas de corte o el riego de
liga que fue realizado en el bacheo fue deficiente, por tal motivo este sellado no recibira
pago directo, dado que el precio estaran incluidas en las tareas de bacheo.

e En el caso de coincidir en sectores de obra tareas de fresado con bacheo del tipo
continuo (DE GRANDES SUPERFICIES), se localizaran topograficamente estos
sectores a bachear. Luego, se realizaran las tareas de fresado y por dltimo las tareas
correspondientes a bacheo hasta identificar con la superficie recientemente fresada. Si
los bordes de los baches no se encuentren perfectamente sellados, se sellaran los
mismos con las mismas condiciones especificadas en el item sellado tipo puente de
fisuras y grietas. De producirse esta situacién significa que el riego de liga que fue
realizado en el bacheo fue deficiente, por tal motivo este sellado no recibird pago
directo, dado que el precio estaran incluidas en las tareas de bacheo.

« Para los baches en general que por el motivo que sea, sus bordes no se encuentren
sellado (por falta de dotacién en el riego de liga, diferencia de coeficiente de dilatacion
de materiales, mala ejecucién, tardanza en intervenir el tramo, etc.), se procederan a
sellar dichos bordes con las mismas condiciones especificadas en el item sellado tipo
puente de fisuras y grietas. Esto ultimo (el sellado) no recibira pago directo, dado que el
precio estard incluido en |a tarea de bacheo.

Vi. Medicién

Se medira en metros cubicos (m®) de mezcla bituminosa tipo concreto asfaltico colocada y
compactada.

VL Forma De Pago

Los metros cuibicos (m®) medidos en la forma especificada en el parrafo anterior se pagaran al
precio unitario de contrato para el item "BACHEO CON MEZCLA BITUMINOSA", con el
subitem que corresponda. Este precio sera compensacion total por la apertura vy
acondicionamiento de la zona afectada, la extraccion del material defectuoso y su transporte a
los lugares indicados por la Supervisién y/o Inspecciéon de. Obras , barrido y soplado,
preparacion de la superficie a rellenar, ejecuciéon de riego con E.R — 1 o emulsion incluido los
materiales bituminosos, mano de obra y equipos, la provision, carga, transporte, descarga y
acopio de los agregados pétreos, relleno mineral y materiales bituminosos, asi como {a mezcla,
riegos, elaboracién, carga, transporte, colocacion y compactacion de la mezcla bituminosa,
sellados de bordes, gastos de equipo, mano de obra, sefalizacion preventiva, medidas
extraordinarias de seguridad, desvios y cualquier otro gasto necesario para la correcta
ejecucion de los trabajos especificados en la presente, no pagados en otro item del Contrato.

Nota: El Riego de Liga no se medira ni recibird pago du’ecto ajguno, estando su costo incluido
en el item “Bache? con Mezcla Bituminosa”. %
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ART. N° 50 SELLADO DE GRIETASPFISURAS EN LOSAS DE H° . AN EXO l
TOMADO DE JUNTAS EN LOSAS DE H°
1.- Descripcion:

Consiste en el sellado de las grietas y fisuras que se detecten en las losas de hormlgon que
permanecen aun en condiciones de recuperacion, siempre que su perfil se mantenga) ‘
inalterable y no experimenten bombeo de la calzada. Ademés comprende el sellado, prewa) O
limpieza, de las juntas entre losas, siempre que su estado permita su preservacion.

La demarcacion de las zonas que requieren de este grupo de tareas seran delimitadas por la —
Inspeccion, quien establecera el tipo de deficiencia y el tratamiento correspondiente, sngunendo
los lineamentos que se establecen a continuacién.

El tratamiento sera diferenciado segUn se trate de fisuras (aberturas de hasta 0,3 mm
ancho) y grietas (aberturas de méas de 0,3 mm de ancho), o tomado de juntas entre losas.

2. Ejecucion: \f’/ﬁy rar{SY
2.1.- Fisuras: v

2.1.1.- Con el propésito de lograr que el material adhesivo a incorporar penetre
suficientemente en las caras de las fisuras, éstas seran aserradas con un corte del orden de 3
mm de espesor minimo y una profundidad no menor a 30 mm, siguiendo aproximadamente la
trayectoria de la fisura.

2.1.2.- Se limpiara y sopleteara la acanaladura resultante retirando el material suelto y restos
de grasas, aceites y cualquier otro material que pueda alterar la adherencia del producto del
sellado.

2.1.3.- De inmediato se colocara el material adhesivo de tipo epoxidico que permita establecer
la continuidad de las partes a unir, siguiendo la técnica e instrucciones del fabricante del
producto a colocar, el que debera ser previamente aprobado por la Inspeccién. Ei material
ocupara la cavidad hasta arribar a la superficie de la calzada, debiendo disponerse luego los
recaudos necesarios para su conservacion hasta la ejecucion de las intervenciones que se
realizaran con posterioridad.

2.2.- Grietas:

El proceso respondera a lo sefialado en el caso de fisuras concretamente a lo indicado en los
puntos 1.2 y 1.3 precedentes.

2.3.- Tomado de juntas:

El tomado de juntas requerira previamente la limpieza mediante herramientas que no alteren la
integridad de los bordes de la losa, y la colocacion posterior de material asfaltico. La limpieza
deberad complementarse con barredora - sopladora a fin de eliminar los materiales extrafios que
pudieran existir en las mismas.

MPFIPwe § 3.- Librado Al Transito:
CUDAP.pgny- ok

Los sectores reparados seran librados al transito una vez terminados los trabajos y transcurrido
el tiempo necesario para que no se observe adherencia entre los neumaticos y el material
asfaltico, 6 el de reparcion de las fisuras y grietas de las losas de hormigon

15 ({\8 8 4-  Condiciones Para La Recepcion:
: La terminacion superficial permitira una correcta identificacion con ias superficies adyacentes
k j _ existentes y la adherencia del material sera continua.
(M 5.- Medicion:

La medicion en ambos casos se hara por metro lineal (ml) de longitud de grieta y fisura sellada,
| de junta tomada, las que deberan ser aprobadas por la Inspeccién previo a su certificacion.

- Forma De Pago:

Se pagara al precio unitario de contrato para los items “Sellado de fisuras en losas de
hormigon” y “Tomado de Juntas en Losas de Hormigon”. El pregio sera compensacion total por
eI aserrado, la gnmpleza de la fisura o grieta a sellar y/o de la fGnta a tomar, la provisién, carga,

7 U gte Ox— 4
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transporte, descarga, acopio y colocacién de los materiales, la sefializacion y conservacion de

los desvios durante la ejecucion de los trabajos y el lapso hasta la apertura del transito, y por

todo otro trabajo, mano de obra, equipo o material necesario para la correcta ejecucion y Ny Yp
conservacion del item segun lo especificado. l ?)O

ART. N° 51 CALZADA DE HORMIGON
BANQUINA DE HORMIGON

calzada de hormigon de cemento Portland" del PETG de la DNV (Ed. 1998) que se compl
con lo siguiente:

El titulo A. 1.3.2.6.1 PASADORES queda complementado con lo siguiente:

Las barras se protegeran de la corrosion mediante la aplicacién de pintura epoxi o un film
antiadherente si se utiliza insercion automatica de pasadores.

Eltitulo A. 1.3.3 - MATERIALES PARA JUNTAS queda complementado con lo siguiente:

Se utilizara relleno de caucho de siliconas de bajo médulo con las caracteristicas descriptas en
A.1.3.3.6

El titulo A. 1.6 - CARACTERISTICAS Y CALIDAD DEL HORMIGON, punto b) Relacion agua /
cemento maxima en peso, queda complementado con lo siguiente:

La relacion agua cemento, en peso sera inferior a 0,50.
El titulo A. 1.6 Caracteristicas y Calidad del Hormigon queda complementado con lo siguiente:

Como control del hormigén elaborado cada 1500 m3 se determinara su Modulo de Rotura a la
Flexion segtin Norma IRAM 1547 el que debera cumplir lo establecido el A. 1.4.

El titulo A. 1.8.4.2 - TIPOS Y CONSTRUCCION DE JUNTAS, punto ¢) Juntas transversales de
contraccion y longitudinales, queda complementado con lo siguiente:

La separacién maxima entre juntas transversales de contraccién sera de 4,50 m.

El titulo A. 1. 8.4.3 PASADORES Y BARRAS DE UNION queda complementado con lo
siguiente:

a) Pasadores de acero

Diametro: 25 mm

Longitud juntas de contraccién: 40 cm

Separacién: 30 cm
Longitud juntas de dilatacion: 50 cm

Didmetro: 8 mm
Longitud: 55 cm
Separacuon 52 cm

de igual denommacnén

Se podra usar el procedimiento detallado a continuacién o cualquier otro que proponga la
CONCESIONARIA, siempre y cuando demuéstre que tiene eficiencia superior y sea aprobado
por la Inspeccidn.

Se empleara pelicula impermeable. Este método consiste en el riego de un producto liquido, el

que se efectuarad inmediatamente después de desaparecida el agua libre de la superficie de la

calzada recién terminada. Debera quedar una pelicula impermeable, fina, uniforme y adherida

al hormigoén, la que sera opaca y pigmentada de blanco. El material a aplicar sera resina en y

base a solver;te que cumpla con la Norma IRAM correspondiente, con una dosificaciéon minima /’
/

de 200 gr. /m o |a que recomiende el fabricante.

La aplicacion se efectuara mediante un pulverizador mecéanico.
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transporte, descarga, acopio y colocacién de los materiales, la sefializacion y conservacion de

los desvios durante la ejecucion de los trabajos y el lapso hasta la apertura del transito, y por

todo otro trabajo, mano de obra, equipo o material necesario para la correcta ejecucion y Ny Yp
conservacion del item segun lo especificado. l ?)O

ART. N° 51 CALZADA DE HORMIGON
BANQUINA DE HORMIGON

calzada de hormigon de cemento Portland" del PETG de la DNV (Ed. 1998) que se compl
con lo siguiente:

El titulo A. 1.3.2.6.1 PASADORES queda complementado con lo siguiente:

Las barras se protegeran de la corrosion mediante la aplicacién de pintura epoxi o un film
antiadherente si se utiliza insercion automatica de pasadores.

Eltitulo A. 1.3.3 - MATERIALES PARA JUNTAS queda complementado con lo siguiente:

Se utilizara relleno de caucho de siliconas de bajo médulo con las caracteristicas descriptas en
A.1.3.3.6

El titulo A. 1.6 - CARACTERISTICAS Y CALIDAD DEL HORMIGON, punto b) Relacion agua /
cemento maxima en peso, queda complementado con lo siguiente:

La relacion agua cemento, en peso sera inferior a 0,50.
El titulo A. 1.6 Caracteristicas y Calidad del Hormigon queda complementado con lo siguiente:

Como control del hormigén elaborado cada 1500 m3 se determinara su Modulo de Rotura a la
Flexion segtin Norma IRAM 1547 el que debera cumplir lo establecido el A. 1.4.

El titulo A. 1.8.4.2 - TIPOS Y CONSTRUCCION DE JUNTAS, punto ¢) Juntas transversales de
contraccion y longitudinales, queda complementado con lo siguiente:

La separacién maxima entre juntas transversales de contraccién sera de 4,50 m.

El titulo A. 1. 8.4.3 PASADORES Y BARRAS DE UNION queda complementado con lo
siguiente:

a) Pasadores de acero

Diametro: 25 mm

Longitud juntas de contraccién: 40 cm

Separacién: 30 cm
Longitud juntas de dilatacion: 50 cm

Didmetro: 8 mm
Longitud: 55 cm
Separacuon 52 cm

de igual denommacnén

Se podra usar el procedimiento detallado a continuacién o cualquier otro que proponga la
CONCESIONARIA, siempre y cuando demuéstre que tiene eficiencia superior y sea aprobado
por la Inspeccidn.

Se empleara pelicula impermeable. Este método consiste en el riego de un producto liquido, el

que se efectuarad inmediatamente después de desaparecida el agua libre de la superficie de la

calzada recién terminada. Debera quedar una pelicula impermeable, fina, uniforme y adherida

al hormigoén, la que sera opaca y pigmentada de blanco. El material a aplicar sera resina en y

base a solver;te que cumpla con la Norma IRAM correspondiente, con una dosificaciéon minima /’
/

de 200 gr. /m o |a que recomiende el fabricante.

La aplicacion se efectuara mediante un pulverizador mecéanico.
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La adopcion del método de curado descripto no exime a la CONCESIONARIA de su
responsabilidad sobre los resultados.

El material y método de aplicacion empleado por la CONCESIONARIA deberé resultar efectivo %L\
bajo cualquier condicién dinamica. Al solo juicio de la Inspeccion ésta podra ordenar el cambio
de método de curado ante fisuracion incipiente o cualquier otro defecto atribuible a esa causa.

N’HQ Y M

ART. N° 52 BASE DE SUELO ESTABILIZADO CON CEMENTO \

4
Para este item rige lo establecido en la Seccién C.IV. “* BASE O SUBBASE DE S ?’;
CEMENTOQ"del Pliego de Especificaciones Técnicas Generales de la D.N.V. (edicion 1 (r} ;1,
que se completa con lo siguiente: N\ B N / 5

F(“L!ﬁ

“La resistencia a la compresion de referencia (Rfo) evaluada a los Siete (7) dias de
ejecucion, no sera inferior a 20 (veinte) kg/cm2, segiin la Norma VN - 33- 67.-

ART. N° 53 BASE DE SUELO ESTABILIZADO CON CAL

E! presente item se efectuara en un todo de acuerdo con la seccién C. V. "Subbase de suelos
finos estabilizados con cal" del PETG de la DNV (Ed.1998).

ART. N° 54 SUB BASE SUPERIOR DE SUELO SELECCIONADO
SUB BASE INFERIOR DE SUELO SELECCIONADO

El presente item se efectuard en un todo de acuerdo a la Seccion B. 1V “Recubrimiento con
suelo seleccionado” del P. E. T. G. de la DNV (Edicidn 98), la que a su vez se complementa y /
o modifica con lo siguiente:

En el apartado B. IV.2 "MATERIALES"
El material provisto por la CONCESIONARIA sera suelo seleccionado que cumpla con las
siguientes caracteristicas:

+ Valor Soporte: mayor ¢ igual a 20 % para la capa superior de la subbase y mayor igual
al 15% para la capa inferior (El ensayo de Valor Soporte se efectuara como se
establece en la Norma de Ensayo V. N. E. 6-84 “Método Dinamico Simplificado”).

+ Hinchamiento menor o igual a 2,5 % (con sobrecarga de 4,5 kg.)

s + indice de Plasticidad: menor de 10
CUDAP.PROY. jo 4 + Sales: menos de 1.5%
+ Sulfatos: menos de 0.5%

ki 5 090 Solamente en la capa de subbase inferior se admitiran tolerancias en los espesores hasta un
* ' 7 & diez (10) por ciento de dicha magnitud la que serd regularizada con la subbase superior del
mismo material.

( ‘ ART. N° 55 SUELO DE SUBRASANTE TRATADA CON CAL

\i El presente item se efectuara en"'un todo de.acuerdo con lo establecido en la Seccién C.VII.
“Suelo tratado con cal” del PETG de fa DNV (Ed. 1998),

- ART. N° 56 SUELO DE SUBRASANTE ESTABILIZADA CON CAL

El presente item se efectuara en un todo de acuerdo con lo establecido en la Seccién C.V.
“Sub-base de suelos finos estabilizados con cal” del P.E.T.G de la DNV (Ed. 1998), que se
madifica en lo siguiente:

Apartado C.VII. 2.3 Suelo: i
% Los suelos para este trabajo deberan cumplir con las siguientes exigencias de calidad: ,/( :

+ Valor Soporte: mayor ¢ igua! a 5% (El ensayo de Valor Soporte se efectuara como se
establece en la Norma de Ensayo V. N. E. 6-84 “Método Dina

? e Hmchamiento menor o igual a 2,5 % (con sobrecarga de 4,5Kg.)

o Simplificado™).
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+ Indice de Plasticidad: menor de B?Y MESA DE JTRADKS
« Limite Liquido: menor de 40 MPFLPYS

+ Sales: menos de 1.5%
« Sulfatos: menos de 0.5%

ART.N° 57  UNIDAD DE ILUMINACION
ARTICULO 1. ARTEFACTOS. LUMINARIAS PARA CALZADA PRINCIPAL
a GENERALIDADES:

Sera adecuada para funcionar correctamente con lampara de descarga gaseosa de ha
watts. Debera cumplimentar las especificaciones técnicas y los requerimientos solicitado
item posteriores segun IRAM AADL J 2020 — IRAM AADL J 2021 — IRAM AADL J 2028.

Los materiales solicitados deben ser originales y de marca reconocida.
b SISTEMA DE MONTAJE:

La carcaza sera de aleacién de aluminio en una sola pieza, de acometida horizontal y apta para
pescante de columna diametro 60/42 mm, sin el uso de piezas adicionales. Debera poseer por
lo menos dos posiciones de angulo de montaje. Debe poseer un tornillo de acero inoxidable
cabeza cuadrada punta copa que muerda en el pescante de la columna impidiendo el
deslizamiento accidental de la luminaria.

La carcaza estara provista sin excepcion de un resiste aro de aluminio, que soportara en forma
segura mediante por lo menos tres grampas de acero inoxidable la tulipa refractora destinada a
la proteccion de la lampara.

La tulipa debe ser de vidrio de borosilicato. El oferente garantizara la provision de tulipas como
repuesto.

Mediante juntas de silicona se asegurara un grado de proteccion IP 65 al sistema 6ptico (Norma
IRAM 2444). Poseera filtro inerte de intercambio gaseoso.

Poseerd una bandeja 6 tapa porta-equipo de aleacién de aluminio, de apertura independiente
del recinto optico, desmontable, que contendra comodamente los equipos auxiliares (balasto,
ignitor y capacitor) para una potencia maxima de 400 Watts. Poseera un grado de proteccion IP
44 en la camara porta-equipo auxiliar que permita una adecuada ventilacion de los equipos.

c CARACTERISTICAS TECNOLOGICAS.

La carcaza estara construida de forma tal que el acceso al sistema 6ptico sea independiente al
equipo auxiliar.

Que resulte cdmodo y rapido para reposicién de lamparas.

El compartimiento destinado a incorporar el equipo auxiliar tendra caracteristicas tales que
aseguren una adecuada disipacién de calor generado tanto por el balasto como por la lampara
en servicio. El acceso al compartimiento mencionado debera ser directo mediante una tapa
ubicada en la parte inferior de la carcaza, accionable mediante tornillo imperdibie.

El equipo auxiliar debera fijarse sobre la tapa portaequipo. En la misma no se admitiran para
sujecion de los elementos (balasto, ignitor, capacitor) tornilios exteriores u orificios pasantes.

Los conductores que conectan el equipo auxiliar, los bornes del portaidamparas y los terminales
de la linea deberan conectarse a dos borneras fijas en la carcaza. No se admitirdn bornes
sueltos ni empalmes en los conductores. :

A tal efecto debera poseer una bornera triple g la cual accederan por un lado los conductores
del equipo auxiliares y por el otro los conductores de la ldmpara, y separadamente una bornera
bipolar para los conductores de linea.

Debe estar identificado sobre la carcaza las posiciones de los conductores de linea.

La carcaza debe poseer un borne de puesta a tierra con continuidad eléctrica a las partes
metahcas de la lummana

MATERIALES EMPLEADOS:

Iy,
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E! cuerpo, aro portatulipa y tapa portaequipo de la luminaria sera de aleacion de aluminio’ de un
espesor minimo de 2,5 mm. ‘ o l

Debera resistir los esfuerzos a los que normalmente puede estar sometida.

utilizada. No se admitira aluminio tipo “carter”. / S
Los conductores seran de cobre electrolitico de 1 mm2 de seccién minima aislados en siliggra.
o

Las conexiones eléctricas deberan asegurar un contacto franco y soportaran los e
previstos en IRAM AADL J 2021 y J 2028. :

e SUPERFICIE REFLECTORA:

Sera de chapa de aluminio electropulido, anodizado, abrillantado y sellado, estampado en una
sola pieza.

En ningin caso se admitiran espejos ejecutados mediante el uso de cualquier otro metal

simplemente pulido, niquelado, plateado o cromado.

El espejo o pantalla reflectora sera lo suficientemente rigida para permitir su limpieza, su
armado o desarmado sin sufrir deformaciones.

Debe ser intercambiable y su sujecion sera tal que en ocasion de cada reposicion de lampara no
resulte modificada la distribucién luminosa adoptada oportunamente. No se admite el uso de la
carcaza o cuerpo del artefacto como superficie reflectora.

f SISTEMA DE CIERRE:

La tulipa de vidrio borosilicato prensado segtn IRAM AADL J 2020, ird montada en un aro de
aleacion de aluminio inyectado destinado a asegurar una presién de cierre uniforme.

El cierre estara asegurado por juntas o burlete de silicona de adecuada elasticidad las que no
deberan degradarse por la accién del calor, de las radiaciones ultravioletas, humedad o por la
presién producida por el cierre de acero inoxidable, segun IRAM AADL J 2020/2021.

La apertura del sistema &ptico y la tapa porta-equipo deberdn ser independientes y de modo que
la fuerza de gravedad tienda a abrirlas y no a cerrarlas, con mecanismos seguros de rapida y
facil operacion.

En el caso del aro porta-tulipa debera ser sin uso de herramientas auxiliares.

La tapa porta-equipo sera desmontable y se vinculard a la carcaza mediante un sistema de
bisagras de absoluta rigidez y excelente calidad que la soporte y permita el giro de apertura.

Durante la apertura no debera existir posibilidad que caiga accidentalmente ninguno de los
elementos. En ninguna circunstancia se admitira el uso de compuestos sintéticos destinados a
sellar la union entre la tulipa y alguna pieza de la carcaza o aro.

g COMPONENTES AUXLIARES:

Los tornillos 6 resortes exteriores seran de acero inoxidable que aseguren una absoluta
proteccion contra la accién de la intemperie. El resto de la tornilleria serd de hierro zincado
segun IRAM, : '

h PORTALAMPARAS:

El portaldamparas debe ser de porcelana de uso elécirico, con conexiones posteriores a

mordazas, contacto central a piston autoventilado que ejerza una presién efectiva sobre el -

contacto de la ldmpara mediante resorte de acero inoxidable. Debe superar el ensayo de
continuidad eléctrica aflojando la lampara 1/6 de vuelta como minimo, sin apagarse. Debe
poseer resorte de acero inoxidable en la espiras que impidan el aflojamiento de la lampara
debido a las vibraciones a la que esta sometida la luminaria.

Debe cumplir con los ensayos de rigidez dieléctrica y accesibilidad segiin Norma IRAM AADL J
2028 una vez roscada la lampara. Todas las piezas que conducen corriente deben ser de
bronce pasivado y tratado superficialmente para impedir su corrosion.

Se dara preferer,:cia que esté montado sobre un soporte regulable que permita el
desplazamiento de Ia lampara en forma axial en el plazo horizontal (regyldcion del semiplano C)

FOLIO \, \

<9 )2
A

200

Debera suministrarse informacién cualitativa y centesimal de la composicién de la al%}:ﬁ
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y en el plano vertical (regulaciéon del angulo Gamma) con el fin de optimizar la distribucién
luminosa y ajustarla a distintas geometrias de montaje.

Si es regulable debe poseer placa de material aislante entre la base del portalamparas y la parte I%?/\{
metélica de fijacion. ,
i TERMINACION DE LA LUMINARIA.

Toda la parte metalica de la luminaria deberan ser tratada adecuadamente a fin de resisti
accion de los agentes atmosféricos.

Las partes de aluminio poseeran tratamiento de prepintado con proteccién anticorrosiva
mordiente para la pintura, terminada exteriormente con pintura termocontraible en

poliéster horneada.

exteriormente color blanco.
j REQUERIMIENTOS LUMINOSOS MINIMOS.
Distribucién luminosa:

Debera ser asimétrica, angosta y media de acuerdo a IRAM AADL J 2022-1. La relacioén entre
Imax/lo sera mayor que 2.

Angulo vertical de maxima emision:

Estara comprendido entre los 60 y 70° medidos en el plano vertical de maxima emision.
Distribucion Luminosa transversal:

Sera angosta de acuerdo a IRAM AADL J 2022-1

intensidad Luminosa en la direccién horizontal:

La intensidad luminosa, seguln la direccion que forma el angulo igual 6 superior a 80° respecto
de la vertical descendente contenida entre los planos verticales cuyos angulos horizontales de
80 y 90° respecto al plano normal de la calzada, no debera superar 150 cd/Kim de flujo luminoso
de la ldmpara.

Rendimiento:
El rendimiento de la luminaria en el hemisferio inferior serda mayor a 74%.

El rendimiento en el hemisferio inferior lado calzada a dos veces la altura de montaje sera
superior a 44%.

La emisién luminosa en el hemisferio superior no serd mayor del 3% dei flujo total emitido por la
lampara.

k DOCUMENTACION A PRESENTAR POR EL OFERENTE:

Curvas de distribucion
Curvas de utilizacion
Curvas lsolux

Curvas {socandela

-~

Las caracteristicas fotométricas deberan estar avaladas por un Laboratorio Oficial.
ARTICULO 2. ARTEFACTOS. LUMINARIAS PARA RAMAS Y CALLES SECUNDARIAS
a GENERALIDADES:

Sera adecuada para funcionar correctamente con lampara de descarga gaseosa de hasta 400
watts. Debera cumplimentar las especificaciones técnicas y los requerimientos solicitados en los

item posteriores segun IRAM AADL J 2020 - IRAM AADL J 2021 - {RAM AADL J 2028. //
Los materiales solicitados deben ser originales y de marca reconocida. o
b SISTEMA DE MONTAJE:

La carcaza sera de aleacién de aluminio inyectado en una sola pieza, d acometida horizontal y
apta para pescante.de columna didmetro 60/42 mm, sin el uso de pifzas adicionales. Debera

)// \&\W /4?)
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poseer por {o menos dos posiciones de angulo de montaje. Debe poseer un tornillo de acero
inoxidable cabeza cuadrada punta copa que muerda en el pescante de la columna impidiendo el
deslizamiento accidental de la luminaria.

La carcaza estara provista sin excepcion de un resiste aro de aluminio inyectado, que soportara [%O
en forma segura mediante por lo menos tres grampas de acero inoxidable la tulipa refractora ;
destinada a la proteccion de la lampara.

MPFIByS

La tulipa debe ser de vidrio de borasilicato. El oferente garantizara la provisién de tulipas como //{4&?@7}7:;\
repuesto. ~ %

Mediante juntas de fieitro se asegurard un grado de proteccion IP 54 al sistema 6ptico (Norma|
IRAM 2444).

Poseerd una bandeja 6 tapa porta-equipo de aleacién de aluminio inyectado, de apertura
independiente del recinto O6ptico, desmontable, que contendrd cémodamente los equipos
auxiliares (balasto, ignitor y capacitor) para una potencia maxima de 400 Watts. Poseera un
grado de proteccién IP 33 en la camara portaequipo auxiliar que permita una adecuada
ventilaciéon de los equipos.

c CARACTERISTICAS TECNOLOGICAS.

La carcaza estara construida de forma taf que el acceso al sistema 6ptico sea independiente al
equipo auxiliar.

Que resulte comodo y rapido para reposicion de lamparas.

El compartimiento destinado a incorporar el equipo auxiliar tendra caracteristicas tales que
aseguren una adecuada disipacion de calor generado tanto por el balasto como por la lampara
en servicio. El acceso al compartimiento mencionado debera ser directo mediante un tapa
ubicada en la parte inferior de la carcaza.

El equipo auxiliar debera fijarse sobre la tapa portaequipo. En la misma no se admitirdn para
sujecién de los elementos (balasto, ignitor, capacitor) tornillos exteriores u orificios pasantes.

Los conductores que conectan el equipo auxiliar, los bornes del portaldmparas y los terminales
de la linea deberan conectarse a dos borneras fijas en la carcaza. No se admitiran bornes
sueltos ni empaimes en los conductores.

A tal efecto deberd poseer una baornera triple a la cual accederan por un fado los conductores
del equipo auxiliares y por el otro los conductores de la lampara, y separadamente una bornera
bipolar para los conductores de linea. .

Debe estar identificado sobre la carcaza las posiciones de los conductores de linea.

La carcaza debe poseer un borne de puesta a tierra con continuidad eléctrica a las partes

f"‘;;:‘;;;'-ag metalicas de fa luminaria.
CUBAP. Tz, g
3 d MATERIALES EMPLEADOS:

El cuerpo, aro portatulipa y tapa portaequipo de la luminaria serd de aleacion de aluminio
inyectado de un espesor minimo de 2,5 mm.

TrHRNC -
R l b U 3 3 Debera resistir los esfuerzos a los que normalnente puede estar sometida.

i : Debera suministrarse informacidn cualitafiva.y centesimal de la composicién de la aleacion
A utilizada. No se admitira aluminio tipo “carter”.

x O\ Los conductores seran de cobre electrolitico de 1 mm?2 de seccién minima aislados en silicona.

A

Las conexiones eléctricas deberan asegurar un contacto franco y soportaran los ensayos
previstos en IRAM AADL J 2021 y J 2028.

fo e SUPERFICIE REFLECTORA:

Sera de chapa de aluminio electropulido, anodizado, abrillantado y sellado, estampado en una
sola pieza 6 de varias piezas.

En ningin caso se admitiran espejos ejecutados mediante el ywso de cualquier otro metal
simplemente pulido, niquelado, plateado o cromado.
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El espejo o pantalla reflectora sera lo suficientemente rigida para permitir su llmpleza su
armado o desarmado sin sufrir deformaciones. . L}O&b
Debe ser intercambiable y su sujecion sera tal que en ocasién de cada reposicion de lampafa no

resulte modificada la distribucién luminosa adoptada oportunamente. No se admlte el uso de la

DIR. GENERAL
Y MESADE

carcaza o cuerpo del artefacto como superficie reflectora. ﬁ;m4f i

f SISTEMA DE CIERRE: FoL, m\‘«\
La tulipa de vidrio borosilicato prensado segun IRAM AADL J 2020, ira montada en un aro & Lﬁ, L\Zﬁj
aleacion de aluminio inyectado destinado a asegurar una presion de cierre uniforme. %; N L, / &

El cierre estara asegurado por juntas de fieltro las que no deberan degradarse por la accién dew//
calor, de las radiaciones ultravioletas, humedad o por la presion producida por el cierre de acero
inoxidable, segin IRAM AADL J 2020/2021.

La apertura del sistema optico y la tapa porta-equipo deberan ser independientes y de modo que
la fuerza de gravedad tienda a abrirlas y no a cerrarias, con mecanismos seguros de rapida y
facil operacién sin hacer uso de herramientas auxiliares. .

El aro porta-tulipa y la tapa porta-equipo, seran desmontables y se vincularan a la carcaza
mediante un sistema de bisagras de absoluta rigidez y excelente calidad que la soporte y
permita el giro de apertura.

Durante la apertura no debera existir posibilidad que caiga accidentaimente ninguno de los
elementos. En ninguna circunstancia se admitira el uso de compuestos sintéticos destinados a
sellar la unién entre la tulipa y alguna pieza de la carcaza o aro.

g COMPONENTES AUXLIARES:

Los tornillos 6 resortes exteriores seran de acero inoxidable que aseguren una absoluta
proteccion contra la accion de la intemperie. E) resto de la tornilleria serd de hierro zincado
segun IRAM.

h PORTALAMPARAS:

El portalamparas debe ser de porcelana de uso eléctrico, con conexiones posteriores a
mordazas, contacto central a pistén autoventilado que ejerza una presion efectiva sobre el
contacto de la lampara mediante resorte de acero inoxidable. Debe superar el ensayo de
continuidad eléctrica aflojando la lampara 1/6 de vuelta como minimo, sin apagarse. Debe
poseer resorte de acero inoxidable en la espiras que impidan el aflojamiento de la lampara
debido a las vibraciones a la que esta sometida la luminaria.

Debe cumplir con los ensayos de rigidez dieléctrica y accesibilidad segun Norma IRAM AADL J
2028 una vez roscada la ldmpara. Todas las piezas que conducen corriente deben ser de
m"?f bronce pasivado y tratado superficialmente para impedir su corrosion.

Cubreena. anf Se dara preferencia que esté montado sobre un soporte regulable que permita el
desplazamiento de la lampara en forma axial en el plazo horizontal (regulacion det semiplano C)
y en el plano vertical (regulacién del angulo Gamma) con el fin de optimizar la distribuciéon
luminosa y ajustarla a distintas geometrias de montaje.

1 5 O 8 3 Si es regulable debe poseer placa de material aislante entre la base del portalamparas y la parte

,v metalica de fijacion.
i 5% o | i TERMINACION DE LA LUMINARIA.
'QQ Toda la parte metdlica de la luminaria deberan ser tratada adecuadamente a fin de resistir la

accion de los agentes atmosféricos.

Las partes de aluminio inyectado poseeran tratamiento de prepintado con proteccion

anticorrosiva y base mordiente para la pintura, terminada exteriormente con pintura

termocontraible en polvo poliéster horneada.

El aro portatulipa y tapa portaequipo tendran igual tratamiento pero terminadas interior y
exteriormente color blanco.

)& REQUERIMIENTOS LUMINOSOS MINIMOS.
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Debera ser asimétrica, angosta y, media de acuerdo a IRAM AADL J 2022-1. La relacién entre

Imax/lo serd mayor que 2. . I%Z’%

Angulo vertical de maxima emision:

Estara comprendido entre los 60 y 70° medidos en el plano vertical de maxima emision.
Distribucién Luminosa transversal:

Sera angosta de acuerdo a {RAM AADL J 2022-1

Intensidad Luminosa en la direccién horizontal:

de ia vertical descendente contenida entre los planos verticales cuyos angulos horizontales de ‘-—/
80 y 90° respecto al plano normal de la calzada, no debera superar 150 cd/Kim de flujo luminoso
de la lampara.

Rendimiento: i
Ei rendimiento de la luminaria en el hemisferio inferior serd mayor a 70%.

La emision luminosa en el hemisferio superior no serd mayor del 3% del flujo total emitido por la
ldmpara.

k DOCUMENTACION A PRESENTAR POR EL OFERENTE:

=  Curvas de distribucion
= Curvas de utilizacidon

»  Curvas Isolux

« Curvas Isocandela

Las caracteristicas fotométricas deberan estar avaladas por un Laboratorio Oficial.

ARTICULO 3. EQUIPOS AUXILIARES DE DOBLE NIVEL DE POTENCIA PARA
LAMPARAS DE VAPOR DE SODIO ALTA PRESION

CONDICIONES GENERALES

El equipo estara constituido por una bandeja armada con un balasto del tipo europeo, un ignitor
y un conmutador electrénico, disefiados adecuadamente para proveer las condiciones de
arranque y funcionamiento normales para lamparas de sodio alta presién de la potencia que se
indique en cada caso, cumplimentando las condiciones que se exigen mas adelante en la
presente especificacién.

MpEID

Cunarsgor. gy A- BALASTOS
A.1 Generalidades

El balasto sera apto para operar una lampara de sodio alta presién de la potencia solicitada y
debera cumplir con las normas {EC 61347-1 y 60923

L v

A
Al
N

A.2 Construccion

‘(?

£ El balasto sera del tipo para incorporar (uso interior) con devanado adicional para doble nivel

de potencia y debera poseer las indicaciones de caracteristicas de acuerdo a lo especificado
en la norma IEC 61347-1 e IEC 60923. "

E!l balasto debera ser impregnado al vacio con resina poliéster de clase térmica 155 °C, para
protegerlo de la hurmedad, mejorar la transmision de calor al exterior, la rigidez dieléctrica y la
vida atit del balasto. :

Debera tener borneras para conectar al resto del circuito de material Poliamida 6.6 auto
extinguible, tension eficaz de trabajo 400 V, de forma tronco ovales para evitar el
desprendimiento del tornillo al desenroscar completamente el mismo. Ei grado de proteccién de
las borneras sera IP 20. No se aceptaran borneras con contactos accesibles.

Los terminales seran de material con tratamiento anticorrosivo, como por ejemplo, niquelado.

Los tornillos deberan ser de hierro para asegurar su resistencia mecanica, con un tratamiento
anticorrosivo, como ;;)or ejemplo niqueiado.
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A.3 Montaje % !wL
El balasto permitira una fijacion en planta o lateral. '
A 4 Calentamiento rf’/éﬂf:: o \\

E! ensayo se realizara haciendo circular por el balasto una corriente igual a la que circula con // '
una lampara de referencia a la tensién nominal declarada en el balasto acorde a la Norma I1EC g
61347-2-9. Si el balasto posee varias tensiones de funcionamiento se sometera a la mas alta\

de ellas.

4 3
Se debera verificar que el calentamiento no sea superior al delta t marcado y el Tw no debera v
serinferiora 130 °C

A.5 Arrollamientos

Los balastos deberan tener los arrollamientos de cobre, realizados sobre un carrete de
poliamida 6.6 con carga de fibra de vidrio. Esto evitara la propagacion de flama en caso de que
el carrete entrara en contacto con el fuego. La ciase térmica del esmalte del alambre sera de
180 °C y el grado de aislacion eléctrica sera GRADO 2. Los arrollamientos no deberan quedar
expuestos para evitar golpes que dafiaran a los mismos, debiéndose colocar sobre las bobinas
de tapas de proteccion con un grado de proteccion IP20. Estas tapas deben soportar las
temperaturas maximas de funcionamiento del balasto cumpliendo con el ensayo de hilo
incandescente.

A.6 Pérdidas del Balasto

La pérdida del balasto serd ensayada a la corriente que circule con una ldmpara de referencia
a tension y frecuencia nominales del balasto. Estad sera como maximo, la declarada por el
fabricante. Esta pérdida deberd medirse luego de que el balasto en condicidn de reposo
estabilice su temperatura. Si la temperatura de medicion es diferente a 20°C, se corregiran las
pérdidas del cobre a esa temperatura, tomando la variacion de la resistencia que exista entre el
valor de estabilizacion y los 20°C

A.7 Potencia de Lampara

El balasto, operando en condiciones de plena potencia, con una iampara de vapor de sodio alta
presion de la potencia correspondiente al equipo considerado, cumplird con las pautas de la
Norma lEC 60923 en modo de funcionamiento.

A.8 Potencia de 4Linea

En condiciones de ahorro de energia, operando con todos sus bobinados y la ldmpara de
referencia, el equipo consumira un 40% menos de la potencia de linea en condicién normal.

MPFizR A.9 Corriente de Cortocircuito
CUOAD-P,QGT. s 3 » . . . .
: El balasto tendra una corriente de cortocircuito maxima de:

115093 POTENCIADE | GoRToGIRCUTIO
(MAXIMA)
o [g 70 1,96
1 100 . 2,4
150 3.2

Ei factor de crestal de la corriente de lampara a tension de arco y de red nominales no sera

supenor ail’7. \ 4
N

61

250 5,4
400 8,2
A.10 Forma de Onda de la Corriente

D



B — IGNITOR
B.1 Generalidades

Los ignitores seran de tipo superposicion (serie/independientes) para compatibilidad
lémparas de Sodio Alta Presion de alto rendimiento e independizarse de los bobinad
reactor, prolongando la vida Gtil del balasto por no exponer el mismo a alta tension
sucesivos arranques.

El ignitor serd apto para operar una lampara de sodio alta presion de la potencia solicite ‘
debera cumplir con las normas IEC 61347-1 e |IEC 60927 ‘*f’bgél Y
N

B.2 Construccion

Los componentes del ignitor estardn montados dentro de una caja de polipropileno auto
extinguible rellena, de poliéster con carga mineral (carbonato de calcio) o poliuretano para
favorecer la disipacion de calor de los componentes. La caja del ignitor debera cumplir el
ensayo de hilo incandescente.

Los ignitores se proveeran con cables de salida para su conexién al resto del circuito, siendo el
cable de salida de alta tensién de tipo siliconado, para evitar la degradacién del aisiante del
mismo con la temperatura (quebraduras tipicas de los conductores con aislante de PVC) y asi
evitar las fugas de alta tensién hacia el resto de los componentes del sistema.

B.3 Temperatura de Operacién
El ignitor sera apto para operar en recintos que no superen los 70°C.
B.4 Parametros Eléctricos

Los ignitores deberan cumplir con los siguientes parametros eléctricos:

Potencia de lampara 70 w 150 a 400 w
Tipo de Ignitor Superposicion/Serie Superposicion/Serie
Tensién de pulsoc minima 1800V 3800 V
Tensién de pulso maxima - 2300V 5000 V
Ancho de pulso minimo 1microseg 1microseg
(Medido al 90% de V pico
Minima) (3 x330nS) {3 x330nS)
Pulsos por ciclo minimos 6 6

MPRDgE b Posic. del pulso 60 a 90 grados eléctricos | 60 a 90 grados eléctricos

CUDEPmRI. Sl

C - CONMUTADOR

C.1 Generalidades

; ~ .
f‘l l b U. 3 Los componentes del conmutador estaran montados dentro de una caja de polipropileno auto
extinguible.

| N C.2 Construccion

La carcaza del equipo electrénico sera de polipropileno auto extinguible resistente al ensayo de
hilo incandescente.

( / Se proveeran cables de salida para conexién al resto del circuito.
C.3 Los Conmutadores podran ser de dos tipos:

e Con linea de mando: para realizar la reducciéon de la potencia desde la
cabecera de linea en los horarios que sean convenientes. Pudiendo
campensar las diferencias estacionales a |p largo del afio.




ANEXO |

e Con temporizador: para realizar reduccién de potencia en forma ?)O
automatica luego del funcionamiento a pleno fiujo. El periodo previo a la \
reduccion sera opcional a definir en el momento de la fabricacion y en
pasos de % hora

El tipo de equipo a instalar (con linea de mando o temporizador), sera el que cumpla\
condiciones de funcionamiento definidas en la Memoria Descriptiva del presente pliego.

Los equipos de tipo temporizados, deberan contar con pulsador de prueba para pode =
conmutar al estado de “ahorro de energia” sin necesidad de esperar el tiempo ajustado en el
Timer y poder realizar, por ejemplo, mediciones de potencia de linea.

C.3 Conmutaciones

El conmutador debera garantizarse para un total de 4000 conmutaciones, que es el equivalente
a 11 afos de vida del equipo.

D - CONSIDERACIONES
D.1 Construccién General de Equipos Doble Nivel de Potencia.

Los equipos armados en bandejas de Doble Nivel de Potencia deberan contar con borneras
para conectar al resto del circuito dentro de la luminaria de material Poliamida 6.6 auto
extinguible, tension eficaz de trabajo 400 V, de forma tronco ovales para evitar el
desprendimiento del tornilio al desenroscar completamente el mismo. El grado de proteccién de
las borneras sera IP 20. No se aceptarén borneras con contactos accesibles.

Los terminales seran de material con tratamiento anticorrosivo, como por ejemplo, niquelado.

Los tornillos deberan ser de hierro para asegurar su resistencia mecanica, con un tratamiento
anticorrosivo, como por ejemplo niquelado.

La bornera del equipo debera tener la opcidn de colocar un capacitor adicional y el conmutador
debera manejar dicho contacto para corregir el factor de potencia en ambos modos de trabajo,
de tal manera que ambos capacitores estén conectados a plena potencia y el auxiliar se retira
de funcionamiento en forma automatica cuando el equipo opera a potencia reducida.

D.2 Garantia

El proveedor debera otorgar una garantia de 5 afios a partir de la fecha de fabricacién, contra
cualquier defecto de material, componentes o defectos propios de fabricacion de los productos
ofertados. De estos § afios, cuatro corresponderan al periodo de garantia, siendo el afio
restante considerado para cubrir la diferencia existente entre la fecha de fabricacion y la fecha
de entrega.

D.3 Documentacién a Presentar:
Se debera presentar con la oferta:

b) Lista de datos garantizados, emitida y firmada por el fabricante, de cumplimiento de todos
los requisitos de la presente especificacion (balastos, ignitores y capacitores).

c) Con cada partida se debera presentar los b‘rotocolos que deberan incluir los siguientes
ensayos:

Para Balastos:

- Calentamiento

- Rigidez dieléctrica

- Potencia en lampara

- Corriente de Cortocircuito

- Destructivo para verificar el material del carrete de la bobina y su
resistencia al calor y al fuego

- Tensidn de pulso
- Ancho de pulso

L/\/\/\ ; /
O z7 ¥ ﬁ/
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- Cantidad de pulsos por ciclo

- Rigidez dieléctrica

- Destructivo para verificar la construccién y su resistencia al calor y al
fuego

Para Conmutadores

- Rigidez dieléctrica

- Destructivo para verificar la resistencia al calor y al fuego del env
- Verificaciéon del comando manual

- Verificacion det contacto para el capacitor auxiliar

ARTICULO 4. COLUMNAS

Las columnas de acero seran de tipo tubulares y podran estar constituidas por:
Tubos sin costura de una sola pieza.

Tubos con o sin costura de distintos diametros soldados entre si.

El material de las columnas de acero sera el indicado en las Normas IRAM 2591/2592 y la
cahdad debe ser cettificada por parte del fabncante El limite de fluencia minimo serd de 30
kg/mm y la carga de rotura minima de 45 kglmm

El espesaor minimo del tubo sera de 4,85 mm.

La flecha admisible en la direccion mas desfavorable con una carga en el extremo del
pescante de 30 Kg no excedera del 1,5 % de la longitud desarrollada en la parte exterior del
empotramiento. Como altura libre de columna se considerara a la distancia existente desde la
cota del eje de calzada hasta su extremo supetrior.

Las columnas deberan ser dimensionadas para soportar el peso de! artefacto o los artefactos
mas los efectos producidos por el viento maximo de fa zona, segun las Normas IRAM. A tal
efecto se consrderara una superficie efectiva del artefacto de 0,28 m? en el plano de la
columna y 0,14 m® en el plano normal a la misma. La flecha maxima admitida para la accién
del viento sobre fa supefficie de la columna y el artefacto sera del 2,5 % de la aitura libre.

Para cada tipo de columna, se debera presentar célculo de verificacion estatica en los distintos
tramos y piano correspondiente.

El escalonado entre los distintos diametros habra de hacerse con una curva de transicion,
lograda por el procedimiento que se considere mas adecuado, observando siempre que la
resistencia de conjunto sea la exigida.

De todo aquelio que no se especifique en estas cldusulas precedentes se observara lo
indicado en la norma IRAM 2619/2620.

VENTANAS DE INSPECCION

Todas las columnas contaran con una abertura ubicada a una altura de 1.20 m por encima del
nivel de empotramiento de la misma, con una chapa de hierro de 3 mm de espesor soldada en
el interior de la misma, para soporte de tablero de distribucion y tendra una tapa de cierre
metalica de un espesor no menor a 3 mm apoyada sobre fos bordes y sujeta mediante
tornillos.

Las dimensiones de las ventanas de mspeccnon seran las establecidas en la Norma [RAM
2620. :

La columna poseera una perforacién de (150 x 76) mm para el pasaje de fos conductores
subterraneos y a una distancia de 400 mm por de bajo del nivel de empotramiento.

Se debera aplicar sobre la columna un espesor minimo de cuarenta (40) micrones de antiéxido
al cromato de zinc en toda su extensién, e interiormente desde su extremo inferior hasta una
altura de 0,30 m por encima de la longitud de empotramiento. Posteriormente se aplicaran dos
manos de esmaite sintético blanco.

ARTICULO 5. TABLEROS DE COLUMNA

En el interior de la columna se alojara un tablero que incluira bornera de conexiones e

A ANEXO \
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ARTICULO 6. CONDUCTORES ELECTRICOS

Para los circuitos de alimentacion de energia al tablero de proteccién y comando, desde la red 5(2/
pablica como asi desde éste a la interconexion entre tableros de columnas, se utilizaran \2)0
conductores subterraneos de doble aislamiento de PVC, cuya seccidn sera calculada.

LIC. HERNAN
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Una vez completada la instalacion se realizaran mediciones con voltimetro en fa totalidad d
los circuitos, a fin de verificar la caida de tension que debera ser menor del 3%.

- Entre fase y neutro en el punto de entrega, a la linea de alimentacion desde
publica.

- Entre fase y neutro en la ultima columna.
Ambas mediciones se realizaran en la fase mas cargada y de mayor extensién.
ARTICULO 7. TABLERO DE COMANDO Y PROTECCION
El tablero de comando y proteccion a instalar respondera a las siguientes Normas:

IRAM 2200 Tableros para distribucidén de energia eléctrica. Prescripciones generales.
IRAM 2195 Tableros para distribucion de energia eléctrica. Ensayos dieléctricos.
iIRAM 2181 Tableros de maniobray comando de baja tens:on

IRAM 2169  Interruptores automaticos.

IRAM 2444 Grado de proteccion mecénica proporcionada por las envolturas de equipos
eléctricos.

iRAM 2186  Tableros- Calentamiento.

IRAM 2240 Contactores.

IEC N° 157 ° Interruptores de baja tension 632

IEC N°158 Contactores.

IEC N°269 Fusibles de baja tension.

El tablero se instalara en el sitio a convenir con la empresa prestadora de energia y respetando
la normativa de seguridad vial y contara con una célula fotoeléctrica, disefiada para operar con
circuitos de 220 V, 50 hz. Su funci6n sera la de comandar por medio de un contactor a las
ldmparas. Se'instalara en la parte superior dei gabinete de comando y proteccion. Se debera
verificar la orientacién y umbrales de funcionamiento y modificarios en caso de ser necesario.

ARTICULO 8. CONDUCTOS Y ACCESORIOS DE PVC

Los cruces se haran en cafieros con cafio de PVC embebidos en hormigdn. Se emplearan
tubos de policloruro de vinilo rigido, tipo reforzado, de 110 mm de diametro.

ARTICULO 9. CAMARAS DE INSPECCION

Los tramos principales de conductos de PVC asi como los de interconexién o cruces de calles,
se comunicaran entre si por medio de camaras. En el caso de no conseguir el permiso para
efectuar el cruce bajo el ferrocarril, se podran modificar los circuitos, de manera de evitar
realizar estos cruces.

ARTICULO 10. CONSTRUCCION DE BASES

Las bases de fundacion seran del tipo fabricado “in situ”, utilizando moldes desmontables,
perfectamente construidos y mantenidos para lograr superficies lisas y lineas de union
minimas. Se dispondran todas las medidas necesarias para efectuar la demolicion, cuando sea
necesario, de las losas de hormigon existentes, pavimentos asfélticos y/o superficies
embaldosadas, para luego proceder a la instalacidon de la base con sus correspondientes
dimensiones (ancho, largo y profundidad). Posteriormente se reconstruiran llevando los
sectores a su condicién original.

Se dispondran las escotaduras respectivas para la entrada de los cables subterraneos y/o la
conexion desde las camaras de acometida. También se construiran sobrebases, cuando
resulte necesario. Si la resistencia del suelo o la presencia de otras instalaciones, o el declive
del terreno impiden la construccion de bases normales se deberan construir bases especiales,
teniendo en cuenta:

a) En caso de redu%;w la longitud de empotramiento debera aumentar el diametro

de forma tal que supere emTto de vuelco. {: [
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b) En caso de que la superficie superior de la base quede por debajo del nivel del
pavimento, se debera prolongar la misma (sin reducir la longitud de empotramiento de
la base) en una altura equivalente al desnivel.

No se permitira aumentar la longitud de empotramiento de la' columna (es decir prolongar el }
cafio) para que la columna conserve su altura libre respecto al pavimento.

Cualquier modificacién como las descriptas u otras requeriran la presentacion de una me
de calculo y planos que permitan evaluar las nuevas condiciones; y proceder a su aprob
por parte del Comitente, coma paso previo a su ejecucién.

ARTICULO 11. EJE DE ZANJA'Y EXCAVACION PARA BASE DE COLUMNA

mas conveniente para la solucion del problema. Si por algun motivo no se puede precisar los
conductos existentes en el subsuelo, se hara un cateo previo para poder individualizar posibles
obstaculos y determinar el eje de. zanja con la mayor seguridad. La profundidad de la zanja
para el lecho de conductores sera de 0,70m.

ARTICULO 12. ZANJAS PARA CONDUCTORES

Los cables subterraneos se alojaran en zanjas de ancho necesarios y 70 (setenta) cm. de
profundidad, protegiéndose el conductor con una capa de arena de 20 (veinte) cm. de espesor
y con ladrillos de obra colocados con su eje mayor normal al eje del cable. La arena a utilizar
en los lechos para el tendido de conductores subterraneos deberd ser de caracteristicas
iguales a la empleada como material para las bases de camaras de inspeccion.

Inmediatamente después de colocado el cable, se procedera a rellenar con tierra apisonada
preferentemente con medios mecanicos en capas sucesivas de 0,20 mts. de espesor.

ARTICULO 13. EMPALMES
No sera permitido ningun tipo de empalme, ya sea en zanjas, camaras o columnas.

En el caso de deterioro circunstancial del conductor por personas o equipos de la empresa o
terceros, debera ser removido totalmente y reemplazado por uno nuevo.

ARTICULO 14. PROTECCION DE GABINETES, COLUMNAS Y ELEMENTOS DE
INSTALACION
Wi

CUBAP-PROY. a7 El gabinete del tablero eléctrico sera de acero galvanizado. Se deberan reparar los dafios que
puedan sufrir la capa de zinc con pintura gaivanizante en frio.

ARTICULO 15. MATERIALES PARA LA CONSTRUCCION DE BASES Y CAMARAS DE

F 9 INSPECCION

Los materiales, asi como el hormigdn elaborado deberan cumplir con las normas en vigencia.

/ /'N La resistencia de compresion media debe ser de 230 kg/cm2 como minimo y la resistencia
- caracteristica a la compresion sera mayor o igual a 170 kg/cm?2.

\{

d La relacion agua / cemento en peso, podra variar entre 0,5y 0,6.

El asentamiento podra variaren 5y 10 ém.

La cantidad de cemento no sera inferior a 300 kg / m3, ni superior a 400 kg /. m3.
29-1 Arena

La arena a emplear sera limpia y no contendra sales. Si la arcilla estuviera sueita y finalmente

pulverizada podra admitirse hasta un 5 % (cinco por ciento) en peso del total.
29-2Cemento
Los cementos procederan de firmas acreditadas y seran de primera calidad.
29-3 Agregado para hormigones

Estara constituido por cantos rodados o piedra partidas (sin polvo de piedra) provenientes de
piedras siliceas, granito o basalto. El. agregado grueso no tendra fragmentos mayores de 4 cm.
(cuatro centimetros)

) o K




ARTICULO 16. PUESTA A TIERRA

Se colocaran puestas a tierras individuales por columna o gabinete.

El valor maximo de la resistencia de puesta a tierra, no sera superior a 5 (cinco) ohm. M

La puesta a tierra sera ejecutada con jabalina del tipo “Copperweld”, con morseto de bronce

Alternativamente se podra utilizar soldadura cuproaluminotérmica.

En caso que el valor medido de la resistencia de puesta a tierra dé un valor - mayo
(cuatro) ohm., se podra:

1) Profundizar la jabalina para lograr el valor requerido
2) Interconectar jabalinas:

a) Se podra interconectar las jabalinas entre columnas con un conductor de cobre
desnudo de 10 mm2.

b)  Se podra interconectar con jabalinas adicionales en paralelo con conductor de cobre
desnudo de 10 mm2. de seccion.

En todos los casos la conexién de jabalinas a columna sera realizada con un conductor de
cobre desnudo de 10 mm2 de seccidn.

No se permitira alterar las condiciones del terreno para lograr la resistencia indicada.
ARTICULO 17. DISTRIBUCION DE FASES

En los circuitos, la distribucién de cargas estara equilibrada en las tres fases y no podran
conectarse sobre una misma fase dos luminarias consecutivas.

ARTICULO 18. LINEAS DE ALIMENTACION

La linea de alimentaciéon subterranea desde el punto de toma de provision de energia eléctrica
hasta el gabinete de comando y proteccién y la ubicacién del o los puntos de toma de la
iluminacién debera ser confirmado ante el Ente prestatario.

No se podra instalar conductores de linea de alimentacion a gabinete desde el puesto de
provision de energia en la misma zanja y/o conducto y en conjunto con cables de distribucion
de energia entre columnas.

No se podran utilizar los tineles de las alcantarillas o sumideros como pasaje de cafos de
PVC, en reemplazo del cruce de calle establecido.

ARTICULO 19. CONDUCCIONES A LA VISTA

La alimentacién de las luminarias bajo puente y las partes que queden a la vista de las
conducciones longitudinales se haran utilizando cafios de acero cincados o cadmiados segun
Norma IRAM 2100 “Cafios de acero para instalaciones eléctricas (tipo pesado)” con accesorios
estancos.

MEDICION Y FORMA DE PAGO

Este item se medird y pagard por Unidad de lluminacién ejecutada de acuerdo a las
especificaciones del presente pliego, al precio unitario establecido en el item “Unidad de -
lluminacion®, definida en el apartado siguiente. El precio incluye todos los materiales, mano de
obra y equipos necesarios para la instalacion.

Unidad de lluminacion

La "Unidad de Huminacién” consiste en una luminaria encendida y en perfecto estado de
funcionamiento con las siguientes caracteristicas:
(7

- Columna altura h=12m
- Brazo l=2_,-’m
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- Artefacto tipo calzada principal, con equipos auxiliares y Iampara Sodio Alta
Presion 400 W Super

- Base de Hormigén de 0,7x0,7x1,3 m

- Todos los materiales, zanjeos, cableados, PAT, conexionado, puesta en marcha, ‘
- tablero de columna, fusibles, etc, incluyendo el circuito del cual forma parte y el [
tablero seccional y/o general que corresponda, su conexion e instalacion.

El valor a considerar para las diferentes variantes de altura, brazo, tipo de lampara y luminaria, e
se calcularan con un coeficiente de proporcionalidad relativo al precio unitario correspondiente }//?wﬂw
al de la "Unidad de lluminacién”. /s

Alrespecto, para el computo del presente pllego se consideraron los siguientes coeficientes dg3
proporcionalidad: i :

e
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ALTURA NUMERO DE LUMINARIAS

(m) NAVT | NAVT | NAVT | NAVT [ NAVT | HQl400

COLUMNA [TiPO CALZADA PRINCIPAL | TIPO CALLE SECUNDARIA COEFICIENTE 13 ﬁ;

1 1

2 1,18
3 1,39
4 1,64
0,98
1,16
1,36
1,61
0,96
1,13
1,34
1,58

12

HIWIN| =

HIW|IN|—

0,58
0,67
0,77
0,88
0,56
0,64
0,74
0,85
0,65
0,75
0,86
0,99

HiW{N| -~

HlWIN|-—-

HlWIN| -~

1,31
1,52
1,76
2,04
1,28
1,48
1,72
2,00
1,26
1,46
1,70
1,97

AlwliNn| -
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